Vseobecné technické informace
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1. Vseobecné informace

1.1. Dlouholeta tradice

Vyroba hydraulickych prvk( ve Vrchlabi zacala jiz v roce 1956 a ma dlouholetou tradici. Zkusenosti, inovativni ndpady, optimalizace parametrd pomoci
matematicko-fyzikélnich modell, zpracovavanych pomoci vypocetni techniky, to vie je pfedpokladem pro vyvoj a vyrobu novych modernich vyrobka,
které nalézajf Siroké uplatnénf jak ve staciondarnich, tak v mobilnich aplikacich. Nase vyrobni portfolio zahrnuje ventily pro Fizeni hydraulickych obvodd,
fidici bloky a hydraulické agregaty jako kompletni hydraulické pohony. Vyrabime jak standardni vyrobky, které zékaznik nalezne v katalogu,

tak zakazkové vyrobky pro konkrétni specifické aplikace. Podilime se na vyvoji a realizaci technickych projektt nasich zékaznikd.

Slozité projekty jsou pro nds vyzvou.

1.2. Jakost vyrobku

Spokojenost zékaznikd je nasim hlavnim cilem. Vzdyt jen spravné fungujici technika nasich zédkaznikd je naplnénim nasich snah. Certifikovany systém
zajistovani jakosti je pIné implementovan ve vyrobnich i montaznich procesech. Pro vyrobu dilcd pouzivame kvalitni strojirenské materidly, nakupované

s atestem od renomovanych dodavateld. Obrabéni probiha na CNC obrabécich strojich s vysokou presnosti. Klicové dilce ventilt jsou tepelné
zpracované, aby odolavaly opotfebeni a ventily tak splfiovaly vysoké naroky na Zivotnost. Funkce veskerych vyrobkd je testovana na zkusebnich
stavech fizenych pocitacem, takze rozhodnuti o shodé vyrobku je nezavislé na lidském faktoru. Klimaticka odolnost povrchovych Gprav proti korozi je
ovéfovana akreditovanou laboratofi. Vybrané vyrobky jsou certifikované mezinarodné uznavanymi certifikaénimi spole¢nostmi jako TUV nebo CSA.

Zivotnost hydraulickych ventil(i (pokud nenf v katalogu stanoveno jinak)

Ventily s elektromagnetickym ovladanim 1 x 107 cyklt

Ventily s ru¢nim / mechanickym ovladanim 1 x 108 cyklt

1.3. Upozornéni

Prosim vénujte pozornost nasledujicimu textu, ktery obsahuje obecna pravidla, tykajici se zésad bezpecnosti, montaze a provozu hydraulickych
zarizeni. Dulezité jsou zejména body oznacené nésledujicimi znackami.

Symbol upozorfiuje na mozné poskozeni zdravi. Vyzaduje pozornost a opatrnost pfi postupech, které by pfi
VAROVANI B ] . ] . o P s
nespravném provedeni nebo nedodrzeni podminek mohly vést ke zranéni nebo smrtelnym nasledkdm.

Symbol upozorfiuje na nebezpedi poskozeni vyrobku nebo zafizeni. Vyzaduje pozornost pfi postupech, které by pfi
POZOR! S ] L ] ) . o L
nespravném provedeni nebo nedodrzeni podminek mohly vést k poskozeni vyrobku nebo zafizeni.
[ - L . L ol s s . -
l UPOZORNENI | Symbol upozoriiuje na pracovni postupy nebo jiné informace, dulezité pro spravnou funkci vyrobku.

2. Vseobecné technické parametry

2.1. Cistota pracovni kapaliny

160 az 210 bar). Nezapomeiite, Ze naroky na cCistotu kapaliny rostou spolecné s provoznim tlakem zafizeni. Napf. pro provozni tlak
350 bar je doporucena ¢istota kapaliny 19/16/13 1SO 4406. Kapalina nesmi obsahovat abrazivni ¢astice (napf. zrnka kiemene nebo
brusivo), které zplsobuji nadmeérné opotrebeni dilcti. Doporucujeme zaradit do obvodu Gcinnou filtraci s jemnosti filtra¢ni viozky

8 az 12 ym (B=200).

Proporcionalné fizené ventily, nepfimo fizené ventily a ventily sedlové konstrukce jsou zvlasté citlivé na znecisténi pracovni
kapaliny. Proto doporucujeme pro zajisténi spolehlivé funkce u téchto skupin ventild minimalni ¢istotu kapaliny 19/16/13 I1SO
4406 v celém rozsahu provozniho tlaku a pouziti filtra¢ni vlozky s jemnosti filtrace 5 az 8 um (8=200).

2 Pro pouziti nasich vyrobkl je pozadovédna minimalni tfida cistoty pracovni kapaliny 21/18/15 1SO 4406 (pfi provoznim tlaku

2.2. Pracovni kapaliny

Nase vyrobky jsou urceny zejména pro pracovni kapaliny na bazi mineralnich olejd vykonové tfidy HM, HV dle ISO 6743-4. Pouziti pro jiné kapaliny,
napf. obtizné zapalné (ISO 12922) nebo ekologické kapaliny (ISO 15380), je nutné konzultovat s vyrobcem. Jedna se zejména o ovéreni vzajemné
snasenlivosti materidlu pouzitého tésnéni a pracovni kapaliny.

2.3. Teplota a viskozita pracovni kapaliny

Obecné je rozsah teploty pracovni kapaliny zavisly na pouzitém materialu tésnéni a na tom, zda je ventil ovladan elektromagnetem. Teplota vyznamné
ovliviiuje kinematickou viskozitu, ktera by se méla pohybovat v rozmezi od 10 do 500 mm?s™'. Doporucujeme udrzovat pracovni teplotu v rozmezi
od 40 °C do 50 °C, protoze:

> pfi teploté vyssi nez 40 °C zacina chemicka degradace pracovni kapaliny

> pfi vysoké teploté a nizké kinematické viskozité se zhorsuje prenos tlakové energie

> vysokd teplota (> 100 °C) poskozuje pryzova tésnéni, kterd musi byt nahrazena vitonovym

> pfi nizké startovaci teploté a vysokeé viskozité kapaliny je nadmeérné zatézovano Cerpadlo a filtr, respektive je otevien obtokovy ventil filtru.
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Skupina vyrobkd Teplota pracovni kapaliny
Tésnéni NBR Tésnéni FPM (Viton)

Ventily bez elektromagnet( -30 az +100 °C -20 az +120 °C

Ventily s elektromagnetem -30 az + 80 °C - 20 az +80 °C

Skupina vyrobk Rozsah viskozity

Ventily bez elektromagnet( 10 az 500 mm?s”!

Ventily s télesem a elektromagnetem 20 az 400 mm?s’

Vestavné ventily s elektromagnetem 10 az 500 mm?s!

2.4. Doporucena nastaveni ridici elektroniky

Nasledujici tabulka uvadi doporucena vychozi nastaveni frekvenci PWM popr. frekvence dynamického mazani (Dither). Udavané hodnoty jsou cisté
orientacni. Viysledné nastaveni je vzdy zavislé na dynamickych parametrech dané aplikace. Pokud dochdzi k rezonancnimu kmitani, je tfeba nastavit
vyssi frekvenci a nizsi amplitudu dynamického mazani. V pripadé nejasnosti nevahejte kontaktovat prislusného pracovnika technické podpory Argo-Hytos.

Optimalni nastvaveni PWM frekvence proporcionalnich ventilt AHCZ PV&IEADSH:]EPZ PV\iMDithrHZ

PRM2-04 90Hz 1kHz/90Hz

PRM7-04 90Hz 1kHz/90Hz

PRM2-06 90Hz 1kHz/90Hz

PRMR2-06 100Hz 1kHz/100Hz

9 P¥imo fizeny proporcionalni rozvadéc PRM7-06 90Hz 1kHz/90Hz
5 PRM9-06 80Hz 1kHZ/80Hz
g PRM6-10 100Hz 1kHz/100Hz
o PRM7-10 100Hz 1kHz/100Hz
PRM9-10 80Hz 1kHz/80Hz

Nepfimo Fizeny proporcionaini rozvadéc PRM8-06 100Hz 1kHz/100Hz

Primofizeny proporcionalni rozvadeéc s rychlou odezvou PRLI >00H2 X
PRL2 500Hz X

4/3 Vestavné proporcionalni rozvadéce SD2P-B4 200Hz 1kHz/200Hz

Proporcionalni tlakové prepoustéci ventily, pfimo fizené SR1P2-A2 200Hz 1kHz/200Hz

Proporcionalni tlakové prepoustéci ventily, pfimo Fizené, s negativni charakteristikou SRN1P1-A2 160-200Hz 1kHz/160Hz
Proporcionalni tlakové prepoustéci ventily, nepfimo fizené SR4P2-B2 250Hz 1kH2/250Hz

v ' SRN4P1-B2 250Hz 1kHz/250Hz
_‘g PP2P1-W3 100Hz 1kHz/100Hz
% Proporcionalni tlakove redukéni tily Mo Fizene PP2P3-W3 100Hz 1kHz/100Hz
V] porcionalni tlakové redukeni ventily, pfimo fizené PVRM1-063 100Hz 1kH2/100Hz
PVRM3-103 150Hz 1kHz/150Hz

Proporcionalni tlakové redukéni ventily, nepfimo fizené SPAP1-B4 200Hz 1kHz/200Hz

Proporcionalni tlakové redukéni ventily, nepfimo fizené SP4P2-83 250Hz 1kHz/250Hz

' SPN4P1-B3 250Hz 1kHz/250Hz

2.5. Pracovni prostiedi
2.5.1 Teplota okoli

Teplota pracovniho prostedi u ventilti s ovladacimi elektromagnety by neméla prfesdhnout maximalni povolenou teplotu (obvykle 50 °C), protoze

s narUstajici teplotou roste odpor vinuti civek a klesa jejich vykon. U ventild bez ovladacich elektromagnetd nejsou sice limitni teploty okoli stanoveny,
ale teplota ma vyrazny vliv na viskozitu pracovni kapaliny a material tésnéni. Nékteré vestavné ventily s elektromagnetem jsou konstruovany pro vyssi
teplotu okoli (80 °C), protoZe se predpoklada, ze budou pracovat blizko zdrojd tepla, napf. spalovacich motord.

Ke kritickému nardstu teploty mdze dojit také umisténim hydraulického obvodu do uzavieného prostoru. Je-li ochlazovani hydraulického systému
vyzarovanim tepla do okoli nedostatecné, musi byt do systému zapojen chladi¢ s odpovidajicim chladicim vykonem.

Skupina vyrobk Teplota okoli
Ventily bez elektromagnet( Nestanovena

Ventily s elektromagnetem -30 az + 50 °C

Vestavné ventily , High performance” -30 az + 80 °C

2.5.2. Cistota pracovniho prostredi

Chrante pracovni kapalinu pred vnikem znecistujicich c¢astic, zejména pfi pInéni kapaliny do nadrze hydraulického systému. Nadrz vybavte ventila¢nim
filtrem s jemnosti 2 az 3 pm.

2.5.3. Prostredi s nebezpecim vybuchu

Pro prostredi s nebezpecim vybuchu (doly, prostfedi hoflavych a vybusnych par a plynd, prasné provozy) smi byt pouzity pouze prvky s certifikaci
ATEX, IECEX, které splfiuji pozadavky Smérnice EU 2014/34/EU respektive regionalnich zdkonnych predpist.

2.5.4. Ochrana proti korozi

Pro ocelové a litinové dilce je pouzivana povrchové Uprava fosfatovanim nebo zinkovanim. Klimaticka odolnost je ovéfovana akreditovanou laboratofi
zkouskou v neutraini solné mize (NSS) podle ISO 9227. Podrobnéjsi tdaje o zékladni a doplikové povrchové Upravé vyrobkl najdete v katalozich.

Oznaceni povrchové Upravy Pouzitd technologie Klimaticka odolnost v NSS (ISO 9227)
A Galvanické zinkovani Fe/Zn min. 240 hodin
B Galvanické zinkovani Fe/Zn-Ni min. 520 hodin
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3. Prehled vyrobku

3.1. Ventily - rozdéleni do skupin

Hydraulické ventily jsou prvky, které jsou urceny pro fizeni hydraulickych obvodd.

A. Ventily podle zptisobu zapojeni do obvodu

Ventily s télesem
Jsou uréeny pro pfipojeni na desku, maji vystupy kanalt pouze na jedné — pfipojovaci plose.
PFipojovaci obrazec dané svétlosti (Dn) je obvykle normalizovan podle ISO 4401. Typickym ventilem je rozvadéc.

AB

QMXF:T v ! |! &
Dn 04 Dn 06 Dn 10

Vestavné ventily

Téleso ventilu je nahrazeno ocelovym pouzdrem a jsou urceny pro vestavbu do fidiciho bloku nebo modulové desky. Pfipojovaci zavit odpovidéd normé
UNF nebo je metricky.

Specialnim vestavnym ventilem je tzv. Slip-in ventil, ktery nemé pripojovaci zavit.

Po zasunuti do komory je jeho poloha zajisténa pomoci ocelové priruby a Sroubu. Tyto konstrukéné zjednodudené ventily jsou urceny zejména pro
mobilni aplikace, kde nejsou pozadovény vysoké tlaky ani objemové pratoky. Viyznacuiji se pfiznivou cenou.

2 4 2 r~ P
I I }
L
I T T\ /T
31 3 1 T

SD2E-B4 PD2ET-W3 VPP2-06

Ventily vestavéné v modulovych deskach

Modulové desky maiji priichozi kanaly a slouzi k vertikalnimu, respektive horizontalnimu, sdruzovani. Pripojovaci obrazec dané svétlosti (Dn) je obvykle
normalizovan podle ISO 4401. Modulové desky jsou spojeny do jednoho celku pomoci svornikl. Maximalni délka svornikd limituje maximalni pocet
sdruzenych desek. Sdruzovanim modulovych desek Ize vytvaret pomérné slozité hydraulické obvody. Velkou vyhodou tohoto fesenti je flexibilita

zapojeni, které Ize snadno kdykoliv zménit.
Pi A1 Bl T1
M S
I I
LI _

P2 A2 B2 T2

Dvojity skrtici ventil s obtokem 2V/S3-06

Blok s ventily v modulovych deskach, pouzitych pro vertikalni sdruzovani Vestavny dvoucestny rozvadé SD2E-A2
v bloku SB pro vestavbu do potrubi

Ventily urcené pro vestavbu do potrubi
Ventily majf vyvody opatfené pfipojovacimi zavity pro sroubeni, aby mohly byt pripojeny k potrubi.
Vestavné ventily je mozné zapojit do potrubi po jejich vestavbé do bloku.
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B. Ventily podle zpusobu rizeni

Primo Fizené ventily
U pfimo fizenych ventild je regulacni prvek (Soupatko, kuzelka) ovladan piimo ovladacem, napf. elektromagnetem.
Vykon ventilu je ohranicen vzhledem k hydrodynamickym silam plsobicim na Soupdtku proti sile ovladace.

Neprimo rizené ventily
U nepfimo fizenych ventill je prfimo ovladan ovladacem pouze fidici stupen ventilu a hlavni stupen (Soupatko, kuzelka) je ovlddan hydraulicky.
To umoznuije Fidit vétsi hydraulické vykony. Ventily viak obsahuijf k Ffizeni nezbytné trysky, které jsou citlivé na znecisténi pracovni kapaliny.

C. Ventily podle funkce v obvodu
3.1.1. Ventily pro rizeni sméru toku kapaliny — rozvadéce
Ventily umozriuji zménu sméru, respektive prehrazeni pritoku kapaliny. Slouzi pro fizeni sméru pohybu spotrebice, respektive k jeho zastaveni.

Soupétkové rozvddéce s télesem
Regula¢nim prvkem je brousené ocelové kalené Soupatko, které se posouva v otvoru litinového télesa a vzajemné propojuje nebo uzavira predlité

kanaly. V zakladni poloze je Soupéatko drzeno silou vratnych pruzin. Existuje vice zpUsobl ovladani Soupatek rozvadécl, jmenujme rucni ovladani
pakou, nozni pedalem, mechanické vackou nebo excentrem, hydraulické nebo pneumatické, nejcastéji jsou viak ovlddany pomoci elektromagnetu.

‘ Prehled standardnich propojeni Soupatek uvadi katalog. Dalsi propojeni jsou mozna po konzultaci s vyrobcem.

Ovlddani soupdtka rozvddéce rucni pakou (RPR3-04) Oviddani Soupdtka rozvadece pomoci vacky (RPK1-06)

Sekcni rozvadéce Dn 03

Jsou nejmensi vyrabéné rozvadéce svétlosti Dn 03. Soupatko je vestavéno do modulové desky pro horizontalni sdruzovani. Rozvadée se sklada
z napajeciho bloku s tlakovym prepoustécim ventilem a z 1 az 8 sekcnich rozvadécd. Kanaly P a T jsou spolecné pro vsechny sekce a maximalni
objemovy pritok jednim rozvadécem je 20 I/min. Jejich vyhodou jsou malé rozméry, flexibilita a kompaktnost.

Sekéni rozvadéc je zaroveni zakladnim stavebnim prvkem pro stavebnicové bloky RPEK1-03/B.

AB

DALMY,

PT

Sekcni rozvddéc RPEK1-03 Ctyrsekeni rozvadéc RPEK 1-03

Zmény vyhrazeny - GI_0060_5cz_11/2020




ARGO NN
BN HYTOS

Elektromagneticky ovladané rozvadéce s télesem Dn 04, 06, 10
Jsou to Ctyfcestné ventily s jednim ovlddacim elektromagnetem (dvoupolohové) nebo dvéma elektromagnety (tfipolohové), vyrabéné ve tfech

svétlostech.

Svétlost rozvadéce Maximalni tlak Maximalni pratok
Dn 04 320 bar 40 I/min

Dn 06 350 bar 80 I/min

Dn 10 350 bar 140 I/min

Ve vsech tfech svétlostech je k dispozici dvoumagnetové provedeni ventilu s aretaci polohy Soupéatka, které umoziuje zménu polohy Soupétka
kratkodobym pulznim sepnutim elektromagnetu. Pro nebezpecné stroje, napf. lisy nebo tvareci stroje, jsou pouzivany rozvadéce svétlosti Dn 06
a Dn 10 s PNP bezkontaktnim snimacem polohy Soupatka. Informace o poloze Soupétka je nezbytné pro bezpecnostni fidici systém stroje.

Na préani je mozné dodat rozvadéce s certifikaci CSA (Canadian Standard Association).

AB

DALMY,

PT

il

I

-

Ctyrcestny trjpolohovy (4/3) rozvddéc oviddany dvéma elektromagnety

> U ventill se dvéma elektromagnety nesmi byt elektromagnety sepnuty soucasné.

» U rozvadécl s aretaci polohy Soupatka nesmi byt doba sepnuti elektromagnetu kratsi nez 60 ms, aby doslo k bezpecnému
prestaveni Soupatka. U provedeni s tlumenym prestavenim musi odpovidat dobé prestavent.

» U propojeni Soupétka, kdy je zatizen kanal A nebo B tlakem pfi soucasné uzavieném kanalu T (napf. J75 nebo A51), musi
byt kanal T odlehc¢en propojenim s nadrzi nebo nesmi vstupni tlak v kanalu P pfesdhnout maximalni povoleny tlak v kanalu
T (obvykle 210 bar). Jinak hrozi pretizeni ovladaciho systému elektromagnetu vysokym tlakem.

Rozvddéce svétlosti Dn 10, Dn 16 a Dn 25 s pilotnim ventilem

Jsou ur¢eny pro Fizeni velkych objemovych pratokd do 150 I/min (Dn 10), 300 I/min (Dn 16), respektive do 600 I/min (Dn 25). Pilotnim ventilem je
rozvadec svétlosti Dn 06, ktery pohybem Soupatka rozvadi tlakovou kapalinu na cela Soupatka hlavniho ventilu. Zatimco Soupatko pilotniho ventilu je
fizeno pomoci ovladacich elektromagnett, Soupatko hlavniho ventilu je ovlddano hydraulicky. K dispozici jsou verze s internim i externim napajenim
pilotniho ventilu.

Dalsi moznosti je hydraulické ovladani Soupatka hlavniho ventilu externimi kanaly bez pilotniho ventilu. Variantné nabizena vysokotlaka verze ma
téleso hlavniho ventilu vyrobené z litiny se zvySenou pevnosti, odolavajici tlaku az 420 bar. Je vhodna napfiklad pro lisy, kde pfi dosedu néstroje
vznikaji tlakové Spicky.

V katalogu vyrobktd najdete také moznosti fizeni prestavnych c¢ast Soupatka hlavniho ventilu, omezeni prdtoku v obou smérech proudéni nastavenim

mechanickych dorazd Soupatka hlavniho ventilu.

(N T
&
(=2
— -~
1 T J
i iy
i B 8 @ ]
A —o—

Rozvadéc Dn 16 s externim hydraulickym ovladanim Soupatka
hlavniho ventilu pomoci kanalt X a Y. Pfipojovaci obrazec pro
pilotni ventil je uzavien kryci deskou s propojovacimi kanaly.

Rozvadéc Dn 16 s elektromagneticky ovladanym pilotnim
ventilem Dn 06. Kanal X slouzi pro externi napajeni pilotniho
ventilu, kanal Y pro odvod oleje z pilotniho ventilu.

www.argo-hytos.com
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Vestavné rozvadéce a sedlové ventily

Vestavné Soupdtkové rozvadeéce

U vestavného ventilu se Soupatko posouva v ocelovém pouzdru

a odkryva, respektive zakryva, radialni otvory v pouzdru. Vyrabéji se jako
dvoupolohové dvoucestné, tficestné nebo Ctyrcestné ve dvou
velikostech. Ventily s pfipojovacim zavitem 3/4-16-UNF odpovidaji
objemovym pratokem svétlosti Dn 04, ventily se zavitem 7/8-14-UNF
svétlosti Dn 06.

2

LN

1

Vestavny dvoucestny soupdtkovy rozvadéc

Rady , high performance” a ,light line”

Vestavné sedlové ventily

Soupétko je nahrazeno kalenou kuzelkou, kterd uzavird proud kapaliny
zasunutim do tésnici hrany sedla. Vyhodou sedlovych ventill jsou velmi
malé objemové ztraty. Jsou vsak citlivéjsi na znecisténi pracovni kapaliny.
Vyrabéji se jako dvoupolohové dvoucestné ventily, které jsou pfimo nebo
nepfimo fizené.

Vestavny sedlovy neprimo rizeny ventil

Zatimco ventily standardni fady , high performance” se vyznacuji vysokym hydraulickym vykonem, fada ,light line” je vhodnéa pro aplikace s nizsim
vykonem. Snizenf vykonu pouzitim mensich elektromagnetl pfindsi snizeni ceny. Kvalita provedeni obou rad v3ak zGstava stejna.

Soupétkovy rozvadéc s télesem RPE3-06

o P

Vestavny soupdtkovy rozvadéc SD2E-B4

Soupdtkovy rozvddec s télesem fady Lightline RPEL1-06

Sekvencni ventily

Vestavny soupdtkovy rozvadeéc rady Lightline SD2E-B4/L

Jsou hydraulicky ovlddané vestavné Soupatkové ventily, zajistujici stanovenou posloupnost funkci v hydraulickém obvodu. K prestaveni Soupatka
ventilu a propojeni ¢asti obvodu dojde za podminky, Ze tlak v fidicim obvodu, plsobici na celni plochu Soupéatka, dosahne hodnoty, nastavené

stlacenim pruziny.

pW

N

2
:_M )Zr'r 73
3
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Hydraulicky oviddany sekvencni ventil SS4A-A3

Vyplachovaci ventil pro uzaviené hydrostatické obvody (Hot Oil Shuttle Valve)

Zvl&sté u tézkych vozidel (napfiklad lomovych damperd), kde je poZzadovéna nizka rychlost pohybu, ale vysoky kroutici moment na napravach kol,
je casto pouzit pro pohon kol uzavieny hydrostaticky obvod s regulac¢nim cerpadlem a reverznimi rota¢nimi hydromotory. Takové systémy pracuji
s pomérné malym objemem pracovni kapaliny, pficemz je pfenasen vysoky vykon. To vede k rychlému ohfevu kapaliny a je nutné jeji ¢ast odvadét
z nizkotlaké vétve systému k chladici a pres filtr zpét do nédrze. Ochlazena a prefiltrovana kapalina je potom doplrovéna zpét do nizkotlaké vétve
malym plnicim ¢erpadlem. Hydraulicky ovladany vestavny tficestny ventil zajistuje odvod kapaliny vzdy z nizkotlaké vétve, v zavislosti na sméru

proudéni (smyslu pohybu spotfebice).

www.argo-hytos.com
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3.1.2. Jednosmérné ventily

Ventily sedlové konstrukce zajistujici pratok pracovni kapaliny pouze v jednom sméru. V zavérném sméru tlak pracovni kapaliny tlaci kalenou kuzelku
nebo kulicku k tésnici hrané sedla. Zakladni polohu kuzelky nebo kuli¢ky zajistuje pruzina s nizkou tuhosti. Jednosmérné ventily se silnéjsi pruzinou
byvaji nékdy pouzivany jako predepinaci ventily, vytvarejici mirny pretlak, nebo jako jednoduché tlakové prepoustéci ventily.

2

Jednosmeérny ventil VJ3, urceny pro vestavbu do potrubf

Rizené jednosmérné ventily

Jednosmérné ventily, které jsou otvirdny v zavérném sméru nebo zavirany ve volném sméru mechanicky pomocnym pistem, ovladanym tlakem
kapaliny privadénym z druhé vétvé spotiebice. Rizené jednosmérné ventily, otvirané v zavérném sméru, se nazyvaji hydraulické zamky a pouzivaji
se v obvodech k zajisténi polohy zatéze. Jsou vestavéné do modulové desky nebo v provedeni pro vestavbu do bloku. Od svétlosti Dn 06 vyse se
vyrabéji také v provedeni s dekompresnim ventilem, ktery snizuje fidici tlak potrebny pro Uplné otevreni ventilu a tlumi tlakové razy pfi otvirani.

VA1 ABi1

VA2 AB2

Dvojity hydraulicky zamek (2RJV/1-06) vestavény v modulové desce
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Logické ventily
Ventily sedlové konstrukce, které automaticky zajistuji urcité logické funkce v obvodu. Ventil na obrazku napriklad propojuje kanal X s kanalem A
nebo B v zavislosti na tom, v kterém je vyssi tlak.

1(A)’**|* ) {****

3(X) 2(B)

Logicky tricestny ventil LV/1-063 pro vestavbu do bloku

3.1.3. Tlakové ventily

Tlakové ventily slouzi pro Fizeni tlaku v obvodu a tim sily na spotfebici — sily na pistnici hydraulického valce nebo krouticiho momentu na hrideli
rota¢niho hydromotoru. Vyrabi se jako pfimo i nepfimo fizené.

Tlakoveé prepoustéci ventily

Jsou to dvoucestné ventily fizené vstupnim tlakem. Chrani ¢asti obvodu proti pretizeni tlakem a pfipojuji se k nim paralelné. Prestoupi-li tlak v obvodu
nastavenou hodnotu otviraciho tlaku ventilu, ventil se otevre a prepusti pracovni kapalinu do nadrze. Ventily maji pomérné velké tlakové ztraty. Proto
by mély byt pouzivany jako pojistné ventily a ne k trvalé regulaci tlaku v obvodu. Pfimo fizené ventily jsou vybaveny vhodnym hydraulickym tlumenim,
zajistujicim stabilitu ventilu v obvodu, a kompenzaci narlstajici sily pruziny se zvysujicim se objemovym prdtokem ventilem.

[
/ ﬂ

+ ]

T
U nepfimo fizeného tlakového prepoustéciho ventilu
se porovnava sila tlakové kapaliny a sila pruziny na
kuzelce fidiciho stupné. Otevreni fidiciho stupné
zpUsobi tlakové rozvazeni Soupatka hlavniho stupné
a jeho posunuti, ¢imz se oteviou radialni otvory
ocelového pouzdra a kapalina mdze protékat

ve sméru P—T.
(Ventil VPN1-06)

U pfimo fizeného tlakového prepoustéciho ventilu
se trvale porovnava sila, kterou plsobi tlakova
kapalina na kuzelku, s nastavenou silou pruziny.
(Ventil VPP2-06)

L Je-li prostor pruziny propojen s kanalem T, potom kazda zména tlaku v tomto kanalu zpUsobi zménu nastaveni otviraciho tlaku
l ventilu. Kolisa-li vyznamné tlak v kandlu T, doporucujeme pouzit ventil s externim odvodem kapaliny z prostoru pruziny.
Tlakové prepoustéci ventily s certifikaci pro tlakova zarizeni (PED)
Certifikované ventily jsou urceny pro ochranu obvodl s nebezpecnymi prvky, napt.
tlakovymi nadobami hydraulickych akumulatord. Jejich funkce musi byt spolehliva.
Certifikace spliiuje pozadavky Smérnice 2014/68/EU. Ventily jsou nabizeny jako nenastavené
nebo s nastavenym otviracim tlakem a zajisténym nastavovacim Sroubem plombou.
Podle pozadavku normy 1SO 4126-1 smf systémovy tlak pfi otvirani ventilu i \\l
prekmitnout maximalné o 10 % z nastaveného otviractho tlaku. :
Proto je u téchto ventill omezeno pouziti stanovenim maximalniho Iy |VW
objemového pritoku.
T P
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Tlakové redukcni ventily
Jsou fizeny vystupnim tlakem a udrzuji konstantni tlak za ventilem. Jsou vyrabény jako tficestné ventily. Tricestné redukeni ventily zabezpecuji dvé funkce.
Prvni je regulace tlaku (pritok P— A), druhou je ochrana obvodu za ventilem proti pretizeni tlakem (pritok A — T).

U pfimo fizeného reduk¢niho ventilu protéka
kapalina ve sméru ke spotfebici P—A.

Dojde-li ke zvyseni tlaku na vystupu ventilu, napr.
zatizenim spotfebice, plsobi zvyseny tlak na celo
Soupatka a posouva jej proti sile pruziny. Radialni

Certifikované ventily (PED) SR1A-B2 a VPP-R-16

U nepfimo fizeného redukéniho
ventilu je Soupatko hlavniho stupné

) ovladano hydraulicky pomoci

tlakového spadu vytvareného
otviranim fidiciho stupné.

vstupni otvory P se zacinaji pfivirat a skrcenim
pratoku dojde k poklesu tlaku v kanalu A.
Dojde-li k vyraznému nahlému narlstu tlaku
na vystupu ventilu A, Soupatko se posune tak,

je propojen zpétnou vétvi T s nadrzi.

(Ventil SP2A-B3)

Tlakové odpojovaci ventily

Jsou to nepfimo Fizené tlakové prepoustéci ventily, dopIinéné o ovladani
fidiciho stupné externim tlakovym signalem. Jsou urceny pro specifické
pouziti v obvodech s akumulatory, kde je akumulator pouzivan jako zdroj
tlakové energie pro nouzové ovladani, napf. brzd. Akumuldtor musi byt
udrzovan trvale v naplnéném stavu. Je-li akumulator jiz naplnény, ventil
se otevre a prepousti kapalinu do jiné ¢asti obvodu nebo zpét do nadrze.
Aby byly redukovany vysoké tlakové ztraty na ventilu, je fidici stupen
udrzovan v otevrené poloze tlakovym signalem z obvodu akumulatoru,
dokud tlak neklesne pod danou hodnotu (ca 0 15 %). Poté je ventil opét
uzavren a je doplriovan tlak do akumulatoru.

Ze vstupni otvory P jsou zcela uzavieny a kanal A

Odlehcenim je kanal A chranén proti pretizeni.

(Ventil SP4A-B3)

<4+—><t—

4
) @
<+ Tt
\
\
[ g
Tlakova kapalina z obvodu cCerpadla vstupuje do ventilu kanalem 1 a mize byt prepousténa v zavislosti na tlaku v akumulatoru do dal3i ¢asti obvodu

nebo zpét do nadrze vystupem 2. Vstupem 4 je pfivadéna tlakova kapalina z obvodu akumulatoru a pisobi na pomocny pist, ktery udrzuje
mechanicky fidici stuperi otevieny v daném rozsahu tlaku v akumulatoru (100 az 85 % tlaku nastaveného ventilem). Vystupem 3 je odvadéna

kapalina z fidiciho stupné. Nastaveni otviraciho tlaku ventilu je tak nezavislé na zméndch tlaku v kandlu 2. (Ventil SUD-6A)

|__\\|
_4_>|‘:: y 1

2 s
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3.1.4. Spoustéci brzdici ventily

Jsou to tlakové ventily, urcené k regulaci spousténi zatéze, jestlize zatéz
pusobi negativné, tedy ve sméru pohybu spotrebice. Negativné pUsobici
sila urychluje pohyb spotfebice (pistu ve valci nebo rotaci hfidele
hydromotoru) a hrozi ztrata kontroly nad fizenim systému a nasledné
havérie. Ventily jsou konstruovany jako primo fizené tlakové prepoustéci
ventily s obtokovym ventilem a otvirdnim ventilu pomoci externiho
tlakového signalu, odebiraného ze vstupni vétve spotrebice. Ventil
zabezpecuje fizené spousténi zatéze, zajisténi polohy zatéze pfi zastaveni
systému a zablokovani pohybu spotrebice, dojde-li k prasknuti potrubi.
Ventily se montuji na spotfebi¢ nebo do jeho tésné blizkosti. Ventily jsou
nabizeny v nékolika konstruk¢nich variantach.

Pri spousténi zatéze, upevnéné na pistnici valce, dochazi vlivem zemské pfitazlivosti ke zrychlovani pohybu pistu. Tim klesa tlak v prostoru nad pistem
valce a zaroven tlak ve vstupu 3 ventilu. Tlak v tomto kandlu fidi otvirani kuzelky ventilu a propojeni vystupu z vélce se zpétnym potrubim do nadrze.
Pokles fidiciho tlaku (3) zpUsobi privieni kuzelky a snizeni pratoku z prostoru pistnice valce zpét do nadrze. Tim dojde k brzdéni pohybu pistu.
Praskne-li privodni potrubi, fidici tlak poklesne, ventil se uzavie a pohyb pistu se zcela zastavi. Pfi opacném pohybu pistu valce smérem vzhuru
kapalina protéka vestavénym jednosmérnym obtokovym ventilem (Ventil SOP5A-Q3).

1

ol

5

(] Vyrobni nastaveni tlakovych ventila:

l Pokud se nejedna o ventily se specifickym nastavenim v souladu s objednédvkou zékaznika, jsou standardni ventily po funkéni zkousce
nastaveny na minimalni otviraci / redukovany tlak.
Nastavovaci Sroub ventill je ve vychozi poloze a pruzina minimalné stlacena.

3.1.5. Ventily pro rizeni pritoku

Pouzivaji se pro regulaci rychlosti spottebice — posuvové rychlosti pistu vélce nebo otacek rota¢niho hydromotoru. Skrtici ventily méni pouze pritocny
prarez ventilu. Abychom mohli stabilizovat rychlost spotrebice nezavisle na dodavce cerpadla a ptsobeni externich sil na spotrebici, musi byt ventil
vybaven stabilizaci tlakového spadu. U dvoucestné stabilizace je vstupni tlak ventilu regulovan v zavislosti na vystupnim tlaku skrcenim prdtoku.

U tricestné stabilizace je dosazeno regulace odpousténim ¢asti kapaliny zpét do nadrze. Tlakovy spad na ventilu definuje tlak vyvijeny pruzinou
kompenzatoru. U ventilt se stabilizaci Ize nastavit pritok ventilem bud zménou prito¢ného prirezu, nebo zménou nastaveni tlakového spadu
predepnutim pruziny.

2-Ap D:% D:%

O=S-p- T Ap = p, - p, = konst.

Ap

Q1, p2 Q1, p2
API X
. objemovy pratok ventilem Q1, p1 Q1, p1

I >

Q..

S .... pritocna plocha l—" 1
g

A |

. hydraulicky koeficient zavisly na typu proudéni
7 71
=) e @f%
L vt | |

p ... tlakovy spad (vstupni — vystupni tlak)
Dvoucestny kompenzator Tricestny kompenzator s prepousténim kapaliny

P hustota pracovni kapaliny zavisla na teploté

Kompenzatory stabilizuji tlakovy spad na ventilu a tim i objemovy pritok ventilem, nezavisle na zménach vstupniho a vystupniho tlaku ventilu.
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Vestavny ventil pro regulaci pritoku s dvoucestnym (SF22A-B2) a tficestnym Vestavny ventil SF32A-K3 pro regulaci pritoku
(SF32A-B3) kompenzatorem tlakového spadu, s moznosti regulace pratoku s tficestnym kompenzatorem tlakového spadu a regulaci
nastavenim tlakového spadu pratoc¢ného prarezu

2' \ | | )

|
| M M
1! B _[ 1 1
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=
=
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i
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- . »2 !'i
1A
SF22A-B2 SF32A-B3 SF32A-K3

1
Délice prutoku

Ventilové délice jsou jednim ze zpUsobu jak délit ve stanoveném poméru priitok kapaliny od cerpadla k vice spotrebiciim, nezavisle ne jejich rozdilné
zatézi. Pfesnost déleni se obecné pohybuje od 2 do 10 %. Jsou-li spotfebici hydraulické valce, doporucuje se pouzit valce o vétsim priiméru pistu, kde
dana nepresnost predstavuje jen maly rozdil ve zdvihu. V podstaté se jedna o vestavné ventily s ocelovym pouzdrem, v kterém se pohybuiji dvé
Soupatka dvoucestnych kompenzatord tlakového spadu, kterd jsou mechanicky volné spojena a vzajemné ovliviiuji svoji polohu.

Déli¢ a spojovac pritoku se dvéma volné mechanicky spojenymi Soupétky tlakovych kompenzator.
Kapalina vstupuje radidlnimi otvory 1. Otvory 2 a 3 jsou vystupy ke spotiebictm.

2 1 3
2 3
A A
R T

SFD2F-B4
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3.1.6. Proporcionalni ventily

Na rozdil od klasickych ventilti plynule reguluji dany parametr v celém rozsahu hodnot. Pfesna regulace vyzaduje také presnéjsi provedeni ventil(,
proto je cena proporcionalnich ventild vyssi. Nedilnou soucasti je ridici elektronika, kterd je bud soucasti ventilu (,,on board”), nebo je v podobé karty
ulozena v elektroskfini. Elektronika ma napajeni 12 nebo 24 V DC. Moderni ventily jsou fizeny sitkové modulovanym pulznim signalem (PWM).
V zasadé jsou mozné tfi typy regulace:

> bez zpétné vazby

> s interni zpétnou vazbou — se snimacem polohy Soupéatka

» s externi zpétnou vazbou - se snimacem regulované veliciny v obvodu

. I, Ko . Ovladaci prvek . ’
Vstupm S|gna| Ridici elektronika + (elektromagnet) + Ventil Parametr obvodu
T ‘
; Interni 2V sledujici polohu fidiciho ¢lenu ventilu
e Snimac
Externi ZV sledujici parametr obvodu v zavislosti na fizeni v obvodu

Proporcionalni rozvadéce

Pouzivaji se pro plynulou regulaci objemového pratoku a ventily se dvéma elektromagnety navic pro zménu sméru pritoku, tedy sméru pohybu
spotiebice. Jsou vyrabény ve svétlostech Dn 04, Dn 06 a Dn 10. Kazda svétlost mé dva nebo tfi priitokové stupné, dosazené tvarovanim fidicich hran
Soupétka. Pro fizeni nezavislé na zatézi je nutné stabilizovat tlakovy spad na rozvadéci pomoci tlakového kompenzatoru, tzv. tlakové vahy. Parametry
ventild jsou smluvné definovany pro tlakovy spad 10 bar. Starsi verze proporcionélnich rozvadécl pracuje s analogovou elektronikou v oteviené
smycce. Moderngjsi verze pracuje s digitalni elektronikou a zpétnymi vazbami.

PRM7-04 PRM7-10

Proporcionalni rozvadéce svétlosti Dn 06 a Dn 10, fizené digitalni elektronickou jednotkou, které mohou pracovat s interni a externi zpétnou vazbou,
i jejich kombinaci.

PRMS-06

Vysokym vykonem (350 bar, 130 I/min) se vyznacuje nepfimo fizeny rozvadéc PRM8 svétlosti Dn 06, jehoz fidici Soupatko je ovladano
elektromagnety a hlavni Soupatko hydraulicky.

-
b

PRM9-06 PRM9-10

Proporciondlni rozvadéc PRM9 svétlosti Dn 06 a Dn 10 je modernim proporcionalnim ventilem s optimalizovanymi hydraulickymi parametry pomoci
matematicko-fyzikakalnich modell, dobrou dynamikou a inteligentni elektronickou fidici jednotkou, schopnou komunikovat pfes CAN BUS sbérnici.
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Proporcionalni tlakové ventily

Prepoustéci ventily slouzi k plynulé zméné nastaveni maximalniho tlaku v obvodu. Redukéni ventily k plynulé zméné tlaku za ventilem — na spotfebici.
Umozriuji dalkové Fizeni tlaku v obvodu prostiednictvim elektrického signalu. S vyhodou je pro tlakové proporcionalni ventily pouzivana digitalni fidici
elektronika ve formé konektoru DIN (EL6).

sl
L

SR4P2-B2 SR1P2-A2

o
—

‘ SP4P2-B3
EL6

Nepiimo fizené tlakové proporciondlni ventily se zavitem 7/8-14 UNF, dvoucestny prepoustéci SR4P2-B2 a tficestny redukéni SPAP2-B3, jsou pouzitelné
do tlaku 350 bar a objemového pratoku 60 I/min. Oba ventily maji stejny Fidici stuper se zavitem 34-16 UNF, pouzitelny jako pfimo fizeny tlakovy
prepoustéci ventil do pratoku 1,5 I/min. Pro fizeni ventild se s vyhodou pouziva miniaturni externi elektronika EL6 ve tvaru konektoru DIN.

o Pro dosazeni spolehlivé stabilni funkce ventily musi byt fadné odvzdusnéné pomoci sroubu na konci ovladaciho systému elektromagnetu.

Tim se funk¢né lisi od mechanicky ovladanych ventilt pruzinou. Pro aplikace s nezbytnou opacnou funkdi, byly vyvinuty tyto

c Nezapomeiite, Ze silu pruziny zde nahrazuje sila elektromagnetu. Je-li elektromagnet vypnut, ventil nevytvafi tlak v obvodu.
proporcionalni tlakové ventily s negativni charakteristikou, kdy s rostoucim Fidicim signalem tlak klesa.

Systémovy tlak [bar]

400
330

300
230
200
150
100

] 200 400 600 800 1000

Hydraulicky pohon a fizeni otac¢ek ventildtoru chladice (Fan Drive) ' 12'|:|. ' 240 980 480 &00
s ventilem SRN4P1-B2 s negativni charakteristikou pro dosazeni

optimalnf konstantni teploty spalovaciho motoru. Ridici signdl [mA] - 12 /24 V DC
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Nizkotlaké proporcionalni redukcni ventily
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Vestavné ventily do bloku se vstupnim tlakem do 50 bar, jsou urceny zejména pro mobilni aplikace, kde se systémovy tlak pohybuje mezi 20 a 30
bary. K dispozici jsou pfimo Fizené i nepfimo Fizené verze. Zvlasté redukcni ventily v konstrukénim provedenti s prirubou (Slip-in) jsou casto vyuzivany
pro fizeni prfevodovek a spojek mobilnich zafizeni. Pro pokryti co nejvétsiho poctu rdznych aplikaci byly vyvinuty dva typy ventill s odlisnym
usporadanim kanal — s kanalem A v axidlnim sméru a s kanalem A v radidlnim sméru uprostfed pouzdra. Do této skupiny patfi také osvédcené

vestavné ventily PVRM ve svétlosti Dn 06 a Dn 10 s metrickym zavitem.

Neprimo fizeny redukcni ventil SPAP1-B4 se zdvitem 7/8-14 UNF a ventil

PP4P1-Z3 v provedeni Slip-in. Radidlni smér kandlu A.

T <
P > O
AA
A\

Primo fizené redukcni ventily PVRM1-063 a PVRM3-10 s metrickym
pripojovacim zavitem.

www.argo-hytos.com
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v

Neprimo fizeny redukcni ventil SPAP1-ZA3 a primo rizeny ventil
PP2P3-W3 v provedeni Slip-in. Axidlni smér kanalu A.

Typicky blok pro mobilni zarizeni
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3.1.7. Ventily do prostredi s nebezpecim vybuchu

Ventily maji certifikaci ATEX podle Smérnice 2014/34/EU a certifikaci IECEx. Zakladnim typem pouzité ochrany je zaliti civky izola¢ni hmotou (m)
s vysokym stupném ochrany (Mb, Gb, Db) pro bézny provoz a predpokladané potencialni poruchy. V zavislosti na vykonu elektromagnetu a na
teploté okoli a je dosazeno teploty povrchu ve tfidach T4 (max. 135 °C), T5 (max. 100 °C) a T6 (max. 85 °C).

Oblasti pouziti ventilt:

I. Doly s vybusnou atmosférou dtlniho plynu tvofeného pfevazné metanem

Skupina M2 Zarizeni zUstane po explozi vypnuté

Il. Vybusna atmosféra par a plynt (chemicky, petrochemicky, plynarensky pramysl atd.)

Skupina I1B Typickym plynem je etylén

Skupina 1A Typickym plynem je metan

lll. Vybusna atmosféra prachu a polétavych ¢astic (mlyny, vapenky, textilni pramysl atd.)

Skupina IlIC Vodivy prach (specificka rezistence p<10° Qm)

Skupina IlIB Nevodivy prach

Skupina A Polétavé castice (vlakna)

° Ventily napajené stfidavym napétim maji vestavény usmérfiovac zality izola¢ni hmotou a proto je Ize dodat pouze s jiz namontovanym
l napajecim kabelem, standardné o délce 3 m nebo 8 m.

Je-li elektromagnet ATEX pouzit oddélené bez hydraulické casti ventilu, dojde ke zvy3eni povrchové teploty elektromagnetu nad
deklarovanou hodnotu vzhledem ke zmenseni teplosménné plochy. Povrchova teplota je jednim z inicia¢nich zdroji exploze.

V provedeni ATEX jsou k dispozici ventily:

4/3, 4/2 rozvadéc s télesem svétlosti Dn 06 RPEX3-06

4/2, 3/2, 2/2 vestavny rozvadéc se Soupdtkem a pripojovacim zavitem 7/8-14 UNF SD2EX-B2, SD2EX-B3, SD2EX-B4

2/2 vestavny sedlovy ventil nepfimo fizeny se zavitem 7/8-14 UNF SD3EX-B2

3/2 Vestavny sedlovy ventil pfimo Fizeny se zavitem 34-16 UNF SD1EX-A3

4/3, 4/2 rozvadéc s pilotnim ventilem ATEX RNEXH1-10, RNEXH5-16, RNEXH4-25
2 4 A B
I I

/V\/\><ll M

N al

—H

wH

SD2EX-B4
RPEX3-06

RNEXHS5-16

SD3EX-B2

3.2. Ovladaci elektromagnety

Pouzivaji se k elektrickému ovladani ventild. Elektromagnet se sklada ze dvou zékladnich, vzajemné oddélitelnych, ¢asti. Civka budiciho systému
vytvari prachodem elektrického proudu magnetické pole, které plsobi na kotvu ovladaciho systému. Pohyb kotvy se prenasi pomoci koliku na
Soupatko nebo kuzelku ventilu. Vyhodou tohoto konstrukéniho feseni je polohovani konektoru natacenim budiciho systému kolem podélné osy
ovladaciho systému a snadna vyména budiciho systému po uvolnéni matice bez demontéaze hydraulické ¢asti.

Kompletni elektromagnet, sklddajici se z ovliddaciho systému, budiciho systému (civky) a upevriovaci matice.
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Velikost civek
Cislo v oznaceni velikosti civky odpovida priblizné vnéjsimu priiméru ovlddaciho systému a vnitfnimu prdméru civky.

Oznaceni civky | Zakladnf oblast pouziti

c14 Ventily svétlosti Dn 03

c19 Ventily svétlosti Dn 04 a vestavné ventily se zavitem 3/4-16 UNF
C20 Ventily svétlosti Dn 06, snizeny vykon civky (8 W)

c22 Ventily svétlosti Dn 06 a vestavné ventily se zavitem 7/8-14 UNF
C31 Ventily svétlosti Dn 10

Napajeni civek

Civky jsou napajeny stejnosmérnym proudem. Magneticky tok vytvoreny civkou je definovan zékonem Hopkinsona:
@ - magneticky tok [Wb]
U,,- magnetomotorické napéti [Az]

U I-n { Az } R, - magneticky odpor [H]

| - elektricky proud [A]
n - pocet zavitl civky
L - induk¢nost civky [H]

pro pracovni kapalinu a okoli. Se zvysuijici se teplotou vinuti roste odpor vinuti civky a klesa proud prochazejici civkou. Tim podle
Hopkinsonova zakona klesa také vykon elektromagnetu a hydraulicky vykon ventilu.
Médény vodic vinuti civky je v teplotni tfidé 200 (ma teplotni index izolace < 200 °C).

if Vykon elektromagnetu zavisi na elektrickém napajeni a teploté vinuti. Dodrzujte stanovené hodnoty napéjeni (Un + 10 %) a limitnf teplotu

[
l Civky urcené pro napajeni stfidavym proudem jsou vybaveny usmérriovacem v konektoru nebo v nastréce konektoru.

Zhaseci dioda (transil)
Je polovodicovy prvek, ktery se zapojuje mezi vyvody vinuti civky a chrani Fidici elektroniku proti poskozeni $pickou napéti, kterd vznika indukci pfi
zméné magnetického toku podle Lenzova zakona, tedy pfi zapojeni / odpojeni indukéni zatéze (civky) v obvodu.

I[mA]

g AP A 4

0 uv]
PFi prekroceni prahového napéti se zhaseci dioda otevre a energie prepéti je pfeménéna na tepelnou.

Konektory
Zakladnimi konektory, pouzivanymi pro pfipojeni civek jsou:
> Konektor DIN EN 175301-803-A (IP65)
> Konektor AMP JUNIOR TIMER (IP67)
> Konektor DEUTSCH DT04-2P (IP67)
> Svorkovnice (wire-box)
> VoIné vodice

Nouzova ovladani ventild
Slouzi pro nouzové ru¢ni prestaveni regulacniho prvku ve ventilu v pripadé vypadku elektrické energie nebo poruchy s cilem dosazeni bezpecné
polohy ovlddaného mechanizmu.

[
l Ventily Ize nouzové ovladat jen pfi nizkém tlaku v obvodu - do 25 bar v kanalu T.

== ~F

Zakladni provedeni nouzového rucniho ovladani kolikem a tlacitkem v ochranném pryZovém pouzdru.
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Elektromagneticky ovladané rozvadéce s nouzovym ovladanim sSoupatka rucni pakou

Tyto specidlni rozvadéce jsou urceny pro aplikace, kde je pozadovano ru¢ni nouzové ovlddani
pouzitelné do maximalniho pripustného tlaku v kandlu T 100 bar.
Paka nema vliv na vykon ani funkci elektromagneticky ovliddaného ventilu.

RPER3-06

3.3. Bloky

Bloky jsou ¢asti hydraulickych zafizeni, které propojuji jednotlivé ¢asti obvodu, ale zejména umoziuji vytvaret rizné fidici funkce pomoci ventild, které
jsou vestavéné nebo upevnéné na povrchovych plochach.

Material bloku
Bloky vyrobené ze slitiny hliniku je obecné mozné pouzit do tlaku 250 bar. Bloky z $edé litiny do 350 bar a z oceli pak do 420 bar.
Maximalni provozni tlak ovérte pro jednotlivé typy v pfislusném katalogu vyrobku.

Standardni a zakazkové bloky

Vyrébéné bloky Ize rozdélit do dvou skupin. Prvni skupinou jsou standardni vyrobky, které jsou uvedeny v katalogu. Napf. pfipojovaci desky,

bloky a modulové desky pro vestavné ventily apod. Zajimavé jsou stavebnicova fesenf blokd s vysokou flexibilitou provedeni, at jiz bloky RPEK1-03/B
ve svétlosti Dn 03, nebo fadové pripojovaci desky pro vyssi svétlosti (Dn 04, 06, 10).

Stavebnicovy blok, jehoZ zéklad tvori sekéni rozvadéce RPEK1-03 svétlosti Dn 03 a Sestisekcni fadovd pripojovaci deska, osazena ventily svétlosti Dn 06.

Multifunkéni blok ZB06

je urcen pro stavbu hydraulickych agregatti. Poskytuje moznost nékolika riiznych zakladnich zapojeni obvodu s cerpadlem umisténym na viku nadrze
nebo v nadrzi. Je pouzitelny také pro obvod s akumulatorem, dvéma ¢erpadly nebo regulacnim cerpadlem. Bo¢ni plocha navic umoziiuje pfipojeni
dalsiho ventilu s télesem nebo ventilt vestavénych v modulovych deskach. Na vrchni plochu mlze byt pfipojena fadova deska PD s dalsimi ventily.

Schéma spinaného hydraulického agregdtu zapojeného pomoci bloku ZB06
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Druhou skupinou jsou bloky vyrdbéné pro konkrétni aplikace. Pri vyssich poctech kust jsou pouzivany tvarové odlitky z sedé litiny nebo slitin hliniku.

Nastroje pro obrabéni komor pro vestavné ventily

Vyznamnym prvkem pro spravnou funkci vestavnych
ventill jsou komory pro jejich montaz do bloku.
Jejich funkce zavisi jak na dodrzeni rozmérd, tak spravné
geometrii komor.
Tyto pozadavky Ize technologicky splnit jen pfi pouziti

specidlnich sdruzenych nastrojd, vyrabénych na zakazku
z rychlofezné oceli.Pfehled nastroji pro obrabéni komor
najdete v katalogu SMT 0019.

3.4. Hydraulické agregaty

Specidini blok pro fizeni prevodovky vyvinuty ve spolupraci se zakaznikem.

Rozméry komor pro vestavné ventily s pfipojovacim metrickym zavitem odpovidaji
normé ISO 7789. Rozmeéry komor pro ventily s pfipojovacim zavitem UNF nebo UN
odpovidaji Technické zpravé ISO/TR 17209. Nésledujici tabulka porovnavéa oznaceni
komor s UNF nebo UN zavitem s oznac¢enim komor vyrobcl Hydraforce a Eaton.

Oznaceni A-H | Pripoj. zavit Pocet cest HYDRAFORCE | EATON
A2 3/4-16 UNF 2 V(C8-2 C-8-2

A3 3/4-16 UNF 3 V(C8-3 C-8-3

Ad 3/4-16 UNF 4 VC8-4 C-8-4

B2 7/8-14 UNF 2 VC10-2 C-10-2
B3 7/8-14 UNF 3 VC10-3 C-10-3
B4 7/8-14 UNF 4 VC10-4 Cc-10-4
c2 1-1/16-12 UN | 2 VC12-2 C-12-2
Cc3 1-1/16-12 UN 3 VC12-3 C-12-3
c4 1-1/16-12 UN | 4 VC12-4 C-12-4
D2 1-5/16-12 UN | 2 VC16-2 C-16-2
D3 1-5/16-12 UN | 3 VC16-3 C-16-3
D4 1-5/16-12 UN 4 VC16-4 C-16-4

Predstavuji kompletni hydraulické pohony, ke kterym zakaznik pfipojuje své spotfebice, napt. hydraulické valce nebo rotacni hydromotory.
Agregaty jsou vyvijeny a modifikovany podle potieb zakaznik, aby zcela plnily jejich poZzadavky.
Vyrabéné agregaty se déli do tfech zékladnich konstrukénich skupin — SMA, SPA a SA. Kazda skupina ma své specifické pouziti.

Vykon
[kw]

Objem Max. tlak | Pratok
nadrze [dm?] | [bar] [dm3min-']

SMA

SMA agregaty se vyznacuji malymi
zastavnymi rozméry, vysokou
variabilitou tvarQ, typl a provedent

a jsou pouzivany jak pro stacionarni,
tak pro mobilni aplikace. Jsou vybaveny
zubovymi cerpadly.

0,12-3

1,5-40 250 0,3-17

SPA

SPA agregéty se pouzivaji predevsim pro
pohon zvedacich zafizeni vzhledem

k malym zastavnym rozmérdm. Ponorny
motor pracuje v kapaliné v nadrzi.
Agregaty jsou vybaveny zubovymi
Cerpadly a vykazuji snizenou hlu¢nost.

0,55-3

7-30 250 2,2-17

SA

SA agregaty jsou velké hydraulické
pohony, pouzivané pro stacionarni
aplikace. Nabizeji dostatek mista pro
vyuziti dalsich typG cerpadel, napf.
axialnich pistovych, pro zajisténi kvalitni
filtrace, montaze rliznych snimact

a vytvareni slozitych obvodu vertikalnim
i horizontalnim sdruzovanim blokd.

0,55-7,5

10 - 250 250 0,5-50

www.argo-hytos.com
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Uzitecné vypoctové vztahy

a) Cerpadlo

Potfebny vykon motoru pro dany hydraulicky vykon

Kroutici moment na hrideli cerpadla prenaseny spojkou

[Odm® min '] - Ap[bar]
6001,

Blkw]=

V. [em’]- Ap[bar]
20m

M [Nm]=

Otacky cerpadla nutné pro dany dodéavany objemovy pritok

Dodavany objemovy pritok cerpadlem pfi danych otackach motoru

O [Vmin]-1000

mlmin ] == [cm* ]
G 0

V[cm’]-nmin "] Mo

dm’ min™' =
ol ] 1000

P, [kW] - vykon motoru

n, [min"'] - otacky motoru a Cerpadla

M,, [Nm] — kroutici moment na hfideli motoru a Cerpadla
V,, [cm?] — geometricky objem cerpadla

Q [dm®min-'] — objemovy pritok dodavany cerpadlem

Ap [bar] - tlakovy spad na cerpadle (vystupni tlak — vstupnf tlak)
M, - celkova Gcinnost Cerpadla (udava vyrobce)

n, — pritokova Gcinnost cerpadla (udava vyrobce)

b) Rotacni hydromotor

Kroutici moment na htideli hydromotoru pfi daném tlakovém spadu

Otacky hridele hydromotoru pfi daném dodavaném objemovém pritoku

VM[Cm3] -Aplbar]-m,,

M ,[Nm]= 20m

O[dm® -min~']-1000

i = e T
G 0

Vykon na htideli hydromotoru

Potfebny dodavany objemovy pritok pro dané otacky hydromotoru

M ,[Nm]- nz[min’l]
9549

kW=

VM[cm3] . nz[min’l]
1000,

Oldm® min™'] =

P, [kW] - vykon na hideli hydromotoru
n, [min"'] - otacky hfidele hydromotoru
M,, [INm] - kroutici moment na hfideli hydromotoru
V,, [cm?] — geometricky objem (hltnost) hydromotoru

Q [dm®min-'] — objemovy pritok dodavany hydromotoru
Ap [bar] - tlakovy spad na hydromotoru (vstupnf tlak - vystupni tlak)
Ny - celkové acinnost hydromotoru (udéva vyrobce)

Mgy — Pratokova ucinnost hydromotoru (udava vyrobce)

c) Hydraulicky valec

Sila na pistnici pfi daném tlakovém spadu na valci

Rychlost pohybu pistnice pfi daném vstupnim objemovém pratoku

F[N] :10'(pl[bar]'Sl[cmz]_p2[bar]'SZ[CmZ])'an

O,[dm’ min™'] '

Vl[m_g‘l]: 6.5 [sz] rlQV
1

Vykon na pistnici valce

Potrebny dodéavany objemovy pritok pro danou rychlost pistnice

F,[N]-v[ms']

B T=="1500

6-S,[em’]-v,[ms™']
Nor

O[l/min] =

F, [N] = sila na pistnici valce

p, [bar] - vstupni tlak

p, [bar] . vystupni tlak

S, lem?] — aktivni plocha pistu

S, [em?] — aktivni plocha pistu na strané pistnice

Q, [dm?min”] - vstupujici objemovy pritok do valce
v, [ms] - rychlost pohybu pistu

n,y — tlakova tcinnost hydraulického valce

Mg — Objemova tcinnost hydraulického valce

N, — celkova acinnost valce =m,, .

Zakladni zasady pro provoz hydraulickych agregatu

A » Udrzujte dostatec¢né mnozstvi pracovni kapaliny v nadrzi.

» Pouzivejte jen doporucené typy hydraulickych kapalin, splnujicich pozadavky na cistotu a stupern opotrebeni.

» Udrzujte doporucenou teplotu pracovni kapaliny.

» Neprekracujte maximalni povolenou dobu provozu agregatu. Zvlasté u stejnosmeérnych elektromotord,
které obvykle nemaji trvaly typ provozu S1, hrozi poskozeni.

» Dodrzte vyznaceny smér otaceni rotacnich strojl, jako elektromotor(i nebo cerpadel.
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(] Smluvni oznacovani sméru otaceni:
l Stojime-li ¢elem k hrideli tocivého stroje, potom otaceni ve sméru hodinovych rucicek je smér pravotocivy.

Smér otaceni

PfisluSenstvi
Kromé kompletnich vyrobkd nabizime konstruk¢ni podskupiny a prislusenstvi, jako svorniky pro sdruzovani modulovych desek, indikace zaneseni
filtra¢nich vlozek, stavoznaky, zatky, olejové mérky, ru¢ni pistova Cerpadla nebo tlakové spinace rliznych typ a provedent.

Digitdini tlakovy snimac TSE3-D pro indikaci
systémového tlaku a spinani pri dosaZeni dvou
nastavitelnych hodnot tlaku

Rucni pistové cerpadlo RCA jako
nouzovy zdroj tlakové kapaliny

zakaznikem

Sériové vyrabéné hydraulické ventily jsou standardné baleny do PE sackd,
které jsou vakuovany a zatavenim okraje uzavieny. Ventily s télesem jsou
opatreny plastovou prepravni deskou. Vakuové baleni ventilli zamezuje
pfistupu vzduchu, necistot a vihkosti a zvysuje jejich ochranu pfi skladovani.
Neposkozené prepravni desky Ize vratit vyrobci.

Hydraulické bloky a agregaty jsou baleny tak, aby byla
zajisténa jejich ochrana proti mechanickému poskozeni,
znecisténi a korozi pfi dopravé. Pro lodni prepravu jsou
pouzivany specialni obaly, obsahujici inhibitory koroze
VpCl (Vapor phase Corrosion Inhibitors).

Existuje také cela rada typd baleni na prani zakaznika.
Ze;::;féggjgx/iﬁi%?ggg dTaterlaIy jsou recyklovatelné Priklad baleni blok( a hydraulického agregatu
Pouzity zplsob baleni vyrobkl pro pfepravu nemusi viak zajistovat dostate¢nou ochranu pfi jejich
nasledném delsim skladovani zékaznikem.

Vyrobky by mély byt skladovany jen po nutnou dobu na suchém misté s relativni vihkosti vzduchu do
65 %, priteploté 0 az +30°C. Pozor na rychlé zmény teploty a moznost kondenzace vzdusné vihkosti
na povrchu kovovych dilct. Vnitfni prostory ventild, blokl a obvod musi byt vhodnym zplsobem
chranény proti vniknuti vihkosti a necistot z okolniho prostredi, naptiklad pomoci zatek ve vstupnich
otvorech nebo krycich desek pfipojovacich obrazc(. Necistoty mohou zpUsobit chybnou funkci zafizeni.

Maximalni doba skladovani nenf pfesné stanovena a odviji se od konkrétniho typu vyrobku.

Limitujicimi faktory pro délku skladovani jsou:
> material vyrobku
» povrchova ochrana vyrobku proti korozi a pfitomnost nechranénych povrchd
> zpUsob baleni
> podminky skladovani
> pfitomnost tésnéni ve vyrobku

Pri skladovani je potreba brat v Gvahu, Ze i nékteré povrchové upravené

vyrobky mohou mit ¢asti bez antikorozni ochrany, které po zastavbé do hydraulického obvodu
pracuji v hydraulickém oleji, napfiklad ocelova pouzdra vestavnych ventild.

Pri delsim skladovani doporucujeme dodatec¢nou konzervaci nechranénych povrchd.

Vyrobky s deklarovanymi nastavenymi parametry, zejména proporcionalni ventily, mohou pfi uvedeni
do provozu vykazovat odchylky nastavenych hodnot, které zmizi po zabéhnuti (po proplachnuti cistym
olejem a uvolnéni dilcd).

Po del3i dobé skladovani doporucujeme kontrolu neposkozeni vyrobku korozf, vyménu tésnéni

a proplachnuti vyrobku ¢istym olejem pred zapojenim do hydraulického obvodu. (Vlivem vzdudného
kysliku a vihkosti mGze dojit k chemickému rozkladu zbytkového hydraulického oleje uvnitf vyrobku.)
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Tésnéni jsou pouzita témér ve viech vyrobcich. Podminky skladovani tésnéni stanovuje norma ISO 2230 — Pryzové vyrobky — Pokyny pro skladovani:
Tésnéni maji byt skladovana:

» v krytych, suchych a temperovanych prostorach pfi teplotach +15 az +25 °C, mimo pfimé zdroje tepla
> chrdnéna pred povétrnostnimi vlivy, pred primym slune¢nim a ultrafialovym zarenim

> nedeformovand, na ¢isté rovné podlozce v originalnim obalu

> mimo dosah ropnych a chemickych latek

Doba skladovani je zavisld na pouZzitém materidlu tésnéni a norma ISO 2230 uvadi:

Skupina kaucukd Zkratka chemického nazvu podle ISO 1629 | Chemické slozenti Délka skladovanf
B NBR Butadienakrylonitrilovy kaucuk | 7 let
C FKM / FPM (Viton) Fluoroelastomer 10 let

Je v3ak potfeba vzit v Uvahu, Ze celkova doba Zivotnosti tésnéni je souc¢tem doby skladovani a doby pouziti ve vyrobku. Proto doporucujeme omezit
dobu skladovani tésnéni na dva roky.

Filtra¢ni vlozky, jako nahradni dily pro filtry, by mély byt skladovany nejdéle ¢tyfi roky
v originalnich obalech pfi teploté 0 az +25 °C a relativni vihkosti vzduchu do 65 %.
Udaje jsou prevzaty z normy DIN 7716 Vyrobky z pryze — Pozadavky na skladovani.
Po této dobé muze dojit k nezddouci zméné vlastnosti pojiv a pouzitych materiald.
Vlozky jsou uzavieny v plastové folii a chranény proti prachu a vlhkosti. § ;
Papirova krabice chrani vlozku proti mechanickému poskozeni a usnadriuje identifikaci typu. —

5. Nahradni dily a pfislusenstvi

Dodéavané nahradni dily Ize vybrat v katalogu ¢islo 8010.
Vestavné rozvadéce a sedlové ventily jsou dodavany bez civek. Ty je nutné objednat zvlast podle katalogu ¢islo 8007.
Ventily s télesem a proporcionalni ventily jsou dodavany s kompletnimi elektromagnety.

Spojovaci material, jako pripojovaci Srouby nebo svorniky, je nutné objednat zvlast.
Svorniky a matice pro vyskové sdruzovani jsou uvedeny v katalogu cislo 0020.

[ ]
1

90°+10°

Montazni poloha
Montazni poloha ventild je obvykle libovolnd, pokud neni

p b o . <] ges'0
v katalogu vyrobku stanoveno jinak. Pdsobi-li na ventily o
béhem provozu razy a vibrace, doporucujeme, aby smér E &—1
pusobeni nebyl shodny se smérem pohybu Soupétka / kuzelky y 374 16-UNE - ©[0.05]A
a nebyla tak ovliviovana jejich poloha. N (@174

U hydraulickych agregétt je poloha urcena orientaci nadrze. 3/

RO.2 N

Pfipojovaci obrazce a komory

Pripojovaci obrazce ventilli s télesem, popsané v ISO 4401,
a komory pro vestavné ventily jsou uvedeny v katalogu >
Cislo 0019. V katalogu je také nabidka sdruzenych néstroji Do | NS
pro obrabéni komor. Podminkou spravné funkce vestavného ey
ventilu je zejména dodrzeni rozmérl, kruhovitosti a souososti e\
vnitfnich prmérd komory, souososti pfipojovaciho zavitu
s primeéry a jeho kolmosti k celni dosedové plose. <
Limitni hodnotou drsnosti povrchu v komore je Ra=1,6. - X
Pfi opracovani dosedové plochy pro tésnici krouzky dodrzte Ofo0.05]A ~ )| gt
stanovenou limitni drsnost povrchu ?D @15.87'0-09
Ra=0,8/R,,, =6,3 arovinnost 0,01/ 100 mm.

14.3"

17.6%0-4
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AXIAL. PROVRT
Pozadovana jakost povrchu protikusu
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7. Zafazeni vyrobki ARGO-HYTOS s.r.o. do skupin podle stupné nebezpeénosti

1. Ovladaci elektromagnety ventil a Fidici elektronické jednotky proporciondlnich ventilt vytvareji elektromagnetické pole a jsou stanovenymi vyrobky

k posuzovani shody podle:

> Nafizeni vlady ¢. 117/2016 Sb. Nafizeni vlady o posuzovani shody vyrobkl z hlediska elektromagnetické kompatibility pfi jejich dodavani
na trh

» Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the
Member States relating to electromagnetic compatibility
Byla vypracovana technickad dokumentace, posouzena shoda vyrobkd, vydano Prohlaseni o shodé a vyrobky oznaceny znackou shody CE.

2. Ovladaci elektromagnety s napajecim napétim vyssim nez 50 V AC respektive 75 V DC jsou stanovenymi vyrobky k posuzovani shody podle:

> Nafizeni vlady ¢. 118/2016 Sb. Nafizeni vlady o posuzovani shody elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v urcitych mezich napéti pfi
jejich dodavani na trh

» Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the
Member States relating to the making available on the market of electrical equipment design for use within certain voltage limits.

Byla vypracovéna technicka dokumentace, posouzena shoda vyrobk, vydano Prohlaseni o shodé a vyrobky oznaceny znackou shody CE.

3. Hydraulické agregaty jsou nedplnym strojnim zafizenim podle:
> Nafizenf viady Ceské republiky 176/2008 Technické pozadavky na strojni zafizeni (§1 pismeno g, definice §2 pismeno g)

> Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and amending Directive 95/16/EC
(recast) (Article 1 “Scope”— g “partly completed machinery”, Article 2 “Definitions” — g)
Byla vypracovéna technicka dokumentace, ndvod k montazi a Prohlaseni o zabudovani netpIného strojniho zafizeni. NelplIné strojni zafizeni se
znackou shody CE neoznacuje. NeUplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude vydano Prohlaseni o shodé Uplného strojniho
zatizeni, do néhoz méa byt zabudovano.

4. Bezpecnostni soucasti jsou stanovenymi vyrobky podle:

> Nafizeni viady Ceské republiky 176/2008 Technické pozadavky na strojni zafizeni (§1 pismeno c, definice §2 pismeno )

> Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17. May 2006 on machinery, and amending Directive 95/16/EC
(recast) (Article 1 “Scope”— c “safety components”, Article 2 “Definitions” - c)
Byla k nim vypracovana technicka dokumentace, navod k pouziti, posouzena shoda vyrobkd, vydano CE prohlaSeni o shodé a vyrobky oznaceny
znackou shody CE.

5. Hydraulické agregaty nebo bloky mohou obsahovat hydraulické akumulatory a tlakové pojistovaci ventily, které jsou stanovenymi vyrobky podle:
» Nafizeni vlady ¢. 219/2016 Sb. Nafizeni vlady o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich dodavani na trh

» Directive 2014/68/EU of the European Parliament and of the Council of 15 May 2014 on the harmonisation of the laws of the Member
States relating to the making available on the market of pressure equipment

K akumulatoru je prikladan Pasport vyrobce, obsahujici mimo jiné dokumentaci vyrobku, vypocty bezpecnosti, vysledky tlakové zkousky a Prohlaseni

o shodé. Tlakova zafizeni podléhaji pravidelnym reviznim zkouskam.

6. Hydraulické prvky, ur¢ené pro pouziti v prostredi s nebezpecim vybuchu, jsou stanovenymi vyrobky podle:
> Nafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. Nafizeni vlady o posuzovani shody zafizeni a ochrannych systémd uréenych k pouziti v prostredi
s nebezpec¢im vybuchu pfi jejich dodavani na trh
» Directive 2014/34/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the
Member States relating to equipment and protective systems intended for use in potentially explosive atmospheres
Byla k nim vypracovana technicka dokumentace, navod k pouziti, posouzena shoda vyrobkd, vydano Prohlaseni o shodé, vyrobky oznaceny dle
pozadavku zakonnych predpist a znackou shody CE.

7. Hydraulické ventily a bloky jsou obecné soucasti, které jsou urceny pro stavbu hydraulickych obvodl a nejsou stanovenymi vyrobky k posuzovani
shody. Vztahuji se na né viak obecné zasady bezpecnosti pro montaz, manipulaci a provoz hydraulickych zafizen.

8. Upozornujeme, ze na zakazniky vytvorena strojni zafizeni se mohou vztahovat podle oblasti pouziti dalsi zakonné predpisy.
Napriklad:

> Natizenf viady Ceské republiky 9/2002 Technické pozadavky na vyrobky z hlediska emisi hluku

> Directive 2000/14/EC of the European Parliament and of the Council of 8. May 2000 on the approximation of the laws of the Member
States relating to the noise emission in the environment by equipment for use outdoors
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8. Obecné zasady bezpecnosti pro montaz, manipulaci a provoz hydraulickych zafizeni

A A

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Vyrobky jsou urceny pro stavbu hydraulickych obvodl stacionarnich a mobilnich zafizeni.

Montaz, instalaci, zprovoznéni a sefizeni hydraulickych zafizeni nebo jejich ¢asti smi provadét pouze skoleny personal s odpovidajici kvalifikaci.

Pri montazi hydraulickych zafizeni pouZivejte jen Cisté soucasti. Zabrarite vniku necistot z okolniho prostredni a vzniku sekundarniho znecisténi
pouzitim pouze neposkozenych soucasti, odpovidajicich platné vykresové dokumentaci.

PFi manipulaci s hydraulickym obvodem nebo jeho ¢astmi musi byt obvod odpojen od elektrického zdroje a bez tlaku (véetné akumulatoru). Dbejte
zvy3ené opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni ¢asti obvodu nebo Urazu osob v disledku padu zafizeni. Viyrobky s vyssi hmotnosti (agregaty, bloky)
jsou opatreny prostredky pro manipulaci — upeviiovacimi oky. Jsou-li v ndvodu na montaz vyrobku uvedeny pokyny pro manipulaci a zpsob uchyceni
vyrobku, dodrzte je.

Jednotlivé ¢asti obvodu dotdhnéte doporuc¢enymi momenty. Nedotazené soucasti jsou mistem Uniku pracovni kapaliny. PrilisSnym utazenim muze
dojit k poskozeni soucasti nebo jejich deformaci, ktera se u ventill projevi vadnou funkci nebo jeji ztratou.

Jako pracovni kapalina smi byt pouzit néktery z hydraulickych olej specifikovanych v katalogu vyrobku. Pouziti jinych kapalin je nutné konzultovat

s firmou ARGO-HYTOS. Zcela vyloucené je pouziti vody nebo vodnich roztokl jako pracovni kapaliny.

Hydraulicky olej je kapalina poskozuijici Zivotni prostfedi. Zamezte Uniku pracovni kapaliny. Po montdzi zafizeni zkontrolujte tésnost obvodu. Pokud
dojde k Uniku pracovni kapaliny, ekologicky ji zlikvidujte vcetné kontaminovanych predmétd, sypkych hmot a zeminy.

Opotfebenou pracovni kapalinu po vyméné ekologicky zlikvidujte.

PFi znecisténi osob pracovni kapalinou musi byt neprodlené odstranén kontaminovany odév a pokozka omyta béznymi mycimi prostfedky. Vyvola-li
pracovni kapalina na pokozce alergickou reakci, jsou-li zasazeny oci nebo byla-li kapalina pozita, vyhledejte Iékarskou pomoc.

Udrzujte cistotu okoli zafizeni. Na kontaminované podlaze hrozi uklouznuti, pad a zranéni osob.

Viskozita pracovni kapaliny nesmi pfesdhnout rozsah uvedeny v katalogu vyrobku. Zejména pfi rozbéhu zafizeni pfi nizkych teplotach stoupd viskozita
ke kritické hodnoté, kdy mlze zpUsobit chybnou funkci obvodu. V takovém pripadé je nutné kapalinu pred spusténim zarizeni ohfat na prijatelnou
teplotu.

Elektrické c¢asti obvodu (elektromotory, spinace, snimace, ovlddaci elektromagnety, fidici elektroniky atd.) musf splfiovat veskeré uplatnitelné
pozadavky zékonnych predpisti a technickych norem a musi byt pripojeny ke zdroji elektrického napajeni zptsobem uvedenym v katalogu vyrobku.
Elektrické parametry zdroje musi byt dodrzeny. Elektricka zapojeni smi provadét pouze osoby s odpovidajici kvalifikaci. Pfed zasahem do
elektroinstalace musi byt zafizeni odpojeno od elektrického zdroje a bez tlaku (véetné akumulatoru).

Elektricka instalace musi byt vedena tak, aby nebyla mechanicky poskozena vlivem funkce strojniho zafizeni. Izola¢ni hmota pouzitych vodict musi
byt odolna proti chemickému plsobeni pracovni kapaliny. Dojde-li k poskozeni vodicd, pfipojovacich konektort nebo jinych casti elektrickych
zafizeni, musf byt zafizeni neprodlené odpojeno od zdroje a vadna ¢ast nahrazena.

Teplota okoli a teplota pracovni kapaliny nesmi prekrocit hodnoty uvedené v katalogu vyrobku. Vysoké teplota vede ke snizovani vykonu ovladacich
elektromagnetl v disledku narlstu odporu vinuti civky. Vysoka teplota také nevratné poskozuje pouzita tésnéni. Pfi vy3si teploté pracovni kapaliny
se nedotykejte ¢asti obvodu. Povrch soucasti se postupné zahfiva na teplotu kapaliny a hrozi popéleni. Rovnéz povrch elektromagnetd se zahfiva
nevratnou pfeménou ztratové energie na teplo. Pri umisténi hydraulického obvodu nebo jeho ¢asti do uzavieného prostoru, kde nedochazi

k cirkulaci vzduchu, ovérte maximalni teplotu okoli i pracovni kapaliny a ujistéte se, Ze nedojde k prehfati. Pokud nelze obvod dostate¢né ochladit
prirozenym vyzafovanim tepla, musf byt do obvodu zarazena chladici jednotka s odpovidajicim chladicim vykonem.

Je zakazano obvod rozpojovat nebo demontovat jeho ¢asti, dokud je obvod zatizen tlakem. Hrozi vymrsténi uvolnéné soucasti tlakem kapaliny

a masivni Unik kapaliny.

Prestoze jsou ¢asti obvodu konstruovany s dostate¢nou odolnosti proti vnitfnimu pretlaku pracovni kapaliny, nesmi maximalni hodnota tlaku

v jednotlivych ¢astech obvodu presdhnout limitni hodnoty uvedené v katalogu vyrobku. Pfi fizeni obvodu vznikaji v disledku dynamickych zmén tlaku
a pratoku tlakové 3pice, které mohou nékolikandsobné prevysit maximalni staticky tlak. Pfi prekroceni maximalniho povoleného tlaku méze dojit

ke ztraté funkce a destrukci obvodu.

Minerélni oleje jsou horlavé kapaliny lll. tfidy. PFi skladovani kapaliny, manipulaci a plnéni do obvodu musi byt dodrzeny zasady zamezeni vzniku
pozéru. Rovnéz pfi instalaci ohfivaciho télesa do nadrze s pracovni kapalinou musi byt zabranéno prehfati kapaliny a vzniceni par. Pfikon ohfivaciho
télesa by nemél presahnout 1 W/cm?, aby nedoslo ke karbonizaci oleje na povrchu télesa.

Pomoci kvalitni filtrace udrzujte doporu¢enou ¢istotu pracovni kapaliny, uvedenou v katalogu vyrobku. Cistota kapaliny vyznamné ovliviiuje
opotrebeni mechanickych ¢asti a funkci, zejména nepiimo fizenych a sedlovych ventill. Obzvlasté musi byt hydraulicky obvod chranén pred
vniknutim tvrdych ¢astic, napriklad kfemene nebo abraziv, které zpUsobi velmi rychle silné opotfebeni a ztratu funkce.

Obsluhovat hydraulicka zafizeni sméji jen povéreni pracovnici, ktefi byli prokazatelné dostate¢né seznameni s funkci a obsluhou zafizeni,

s potencidlnimi riziky, preventivnimi opatfenimi a poZzadovanymi Ukony pfi vzniku kritickych situaci. Dojde-li k poskozeni ¢asti obvodu nebo ke ztraté
funkce, odpojte obvod neprodlené od elektrického zdroje a zdroje tlaku a zavolejte odborny servis. Neodbornd manipulace s hydraulickym zafizenim
je zakazana.
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9. Spolehlivost vyrobkt podle normy EN ISO 13849

Ventily spole¢nosti ARGO-HYTOS s.r.o. jsou v souladu s normou EN 1SO 13849-1:2015, priloha C, odstavec C. 3, navrhovany a vyrabény podle
,zakladnich” a , osvédcenych” bezpecnostnich zésad.

Z toho vyplyvaji nasledujici hodnoty MTTFd pro nase vyrobky:

ventily — 150 let

ventily s externim fizenim — 75 let, napf. rozvadéce svétlosti Dn 16 a Dn 25 s pilotnim ventilem

Specifické hodnoty MTTF, pro konkrétni pouziti:
Kromé toho je mozné o soucastech uvazovat odlisné od normy EN ISO 13849-1, pfiloha C. Tento pfistup je zaloZen na vypoctu specifické hodnoty
MTTF, pro konkrétni pouziti.

Jako zaklad pro vypocet (viz vzorec) je nutné znat nasledujici hodnoty:
> B, (stfedni pocet cykll do nebezpecné poruchy 10 % soucast)
> N, (stfedni pocet cykld za rok)
> d, (stfedni doba provozu ve dnech za rok)
> h, (stfedni doba provozu v hodinach za den)

> s (je stfedni doba mezi zacatkem dvou po sobé nasledujicich cykll soucasti, napf. sepnuti ventilu, v sekundach na jeden cyklus)
B d xh %3600
— 10d _ op op
MITF, = n, =
’ op tcyklus

MTTF je zkratka pro ,stfedni dobu do poruchy” (anglicky: Mean Time To Failure). Pro hodnoceni podle normy EN ISO 13849-1 se berou v Gvahu
pouze poruchy, které vedou k nebezpecné situaci (anglicky ,dangerous” = nebezpecny).

Tato hodnota predstavuje teoreticky parametr a vyjadiuje, jak pravdépodobna je porucha soucasti (ne celé sestavy), vedouci k nebezpecné situaci
v priibéhu zivotnosti této soucasti. Zivotnost sestavy je v disledku spojeni vice soucasti vzdy kratsi.

Hodnotu MTTF je mozné odvodit z frekvenci poruch. Frekvence poruch jsou:

> Hodnota B, pro elektromechanické nebo pneumatické soucasti. Zde Zivotnost zavisi na frekvenci spinani. Hodnota B, , udavéa pocet
spinacich cykld do poruchy 10 % soucasti.

» Hodnota B, , udava pocet spinacich cykld do nebezpecné poruchy 10 % soudasti. V pfipadg, Ze hodnota B, nenf k dispozici, mGze se
pausalné pfijmout vypocet B,  =2xB, .
» U elektronickych soucast je frekvence poruch vyjadiena hodnotou lambda (1). Casto se frekvence poruch vyjadfuje jako FIT
(Failures In Time = pocet poruch v ¢ase). Jednotka FIT je pfitom jedna porucha za 10° hodin.

Norma EN ISO 13849-1 shrnuje hodnoty MTTF, do nasleduijici oblasti:

Oznaceni Rozsah

Nizka 3 roky az 10 let
Strednf 10 let az 30 let
Vysoka 30 let az 100 let

Stfedni dobu do poruchy v letech, vedouci k nebezpecné situaci, (MTTF ) je mozZné vypocitat z Gdajd o soucastech.

Graph:
>= 100% 7 . i
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%)
2w
2% g0
9’ 60%
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Priklad vyznaceny v grafu: ¢as - 10 let / hodnota MTTF, - 10 let — pravdépodobnost poruchy vedouci k nebezpecné situaci - 63,2 %
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10. Pouzité materialy

Vyrobky jsou vyrobeny z béznych strojirenskych material(, jakymi jsou nizkouhlikové, uhlikové a legované oceli, seda litina, mosaz a slitiny AIMgSi.
Vinuti civek jsou vyrobena z lakovaného médéného dratu a plastové dilce z polyamidu. Rovnéz tésnéni jsou z obvyklych materidlt jako z NBR, HNBR,
VITONU, PUR nebo silikonu. Povrchova Uprava galvanickym zinkovanim neobsahuje Sestimocny chrom Cr+.

Nezpracovavame materidly pochézejici z nelegalnich zdrojt.

Pouzivané vyrobni, montazni a zkusebni procesy neposkozuji zdravi pracovnikl ani zivotni prostfedi. Dodrzovani platnych zakonnych predpist, norem
a narizeni, tykajicich se bezpecnosti prace, protipozarni ochrany, hygieny, ochrany zivotniho prostredi a ochrany prav zaméstnancd, je kontrolovéno
organy statniho dozoru.

Pouzité materialy i procesy plni poZzadavky nasledujicich pravnich predpisu:

> ISmékrr(ﬂce Evr?pského parlamentu a Rady Evropy ¢. 1907/2006/EC o registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych
atek (REACH

> Smeérnice Evropského parlamentu a Rady Evropy ¢. 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek
v elektrickych a elektronickych zafizenich (RoHS)

» Zakon H.R. USA ¢. 4173 (Dodd-Frankdv) - § 1502 o nerostnych surovinach pochézejicich z nelegélnich zdrojd

Originalni dokumenty:

» Regulation (EC) No 1907/2006 of the European Parliament and of the Council of 18 December 2006 concerning the Registration,
Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals (REACH), establishing a European Chemicals Agency,
amending Directive 1999/45/EC and repealing Council Regulation (EEC) No 793/93 and Commission Regulation (EC) No 1488/94 as
well as Council Directive 76/769/EEC and Commission Directives 91/155/EEC, 93/67/EEC, 93/105/EC and 2000/21/EC.

> Directive 2011/65/EU of the European Parliament and of the council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic equipment (RoHS)

> Dodd-Frank Wall Street Reform and Consumer Protection (U.S. Act, HR 4173) - § 1502 “Conflict Minerals”, article (4A)

11. Platnost katalogti

Veskeré technické udaje, uvedené v katalozich vyrobk, slouzi k popisu a nemohou byt interpretovany jako zarucené vlastnosti vyrobku ve smyslu prava.

Doporucujeme vyuzivat nase internetové stranky www.argo-hytos.com, kde jsou uvedeny vzdy aktudlni verze katalogt.
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