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Modell VTW

Type VTW

Direktteilapparat zum Einsatz mit horizontaler
und vertikaler Spindel . Zum Direktteilen und
Einstellen von Teilungen liber eine Gradskala.
Verfugbare Grol3en VTW-2 und VTW-4

Technische Beschreibung

Die Teilapparate dieser Baureihe sind Manuelle
Teilapparate in stabiler Bauweise bei einer
niedrigen Bauhohe. Sie sind geeignet fiir schnelles,
einfaches Teilen von Hand.

Direktes Teilen

Uber die eingebaute Teilscheibe kann die gewiinschte
Teilung schnell und direkt angefahren werden. Die
Standardteilscheibe mit 24 Rasten gestattet 15° Teilungen.
Sonderteilscheiben, auch mit ungleichen Teilungen, sind bis
zu einem minimalen Teilungswinkel von 7,5° erhaltlich. Das
Auswechseln der Teilscheiben ist schnell und einfach
moglich.

Grad Teilung

Einstellen des gewilinschten Teilwinkels liber die Grad-Skala
moglich. Ein einstellbarer Nonius ermoglicht eine
Ablesegenauigkeit von 3 Bogenminuten!

Die Vorteile in Kiirze

+ gehartete und geschliffene Teilspindel mit hoher Rundlaufgenauigkeit
+ konische Gleitlagerung fiir hohe Belastungen

+ Mechanische Klemmung am AufRendurchmesser der Teilspindel

+ flir horizontalen und vertikalen Einsatz geeignet.
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Abmessungen

B C E F Spindeldurchlass Gewicht in kg
190 120 165 14 42 12
230 160 245 18 66 30
Genauigkeiten
len) Rundlauf Parallelitit Rechtwinkligkeit
<0,01 <0,03/300mm <0,03/300mm
<0,01 <0,03/300mm <0,03/300mm
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Zubehor

Dreibackenfutter mit Flansch

Die Handspannfutter sorgen flir die sichere
Spannung |hrer Werkstiicke. Futter inklusive
einem Satz Umkehrbacken.
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Sonderteilscheiben

Fir lhre individuellen Teilaufgaben

passend fiir BaugriBen

kleinste Rastenzahl Stick 2 2
Futter @ mm
grafite Rastenzahl Stiick | 48 48
max. Durchlass a
kleinster Teilwinkel Grad 7.5 7.5

alternativ Futter & mm

max. Durchlass a

Feste Reitstécke Baureihe RSe

Die Reitstdcke sind abgestimmt auf die
Spitzenhdhe des Gerétes. Reitstock im
Standard ohne Spitze.

Hydraulisch oder pneumatisch betatigte
Reitsttcke auf Anfrage.

Spitzenhthe mm 100 150

PinolengriBe MK 1 2

Exakt aus Tradition
Nutzen Sie unsere Erfahrung
fur lhre Produktion

waltenr

PRAZISION

Catalog VTW — Stand 08/2016

Gotthilf Walter GmbH, Spezialfabrik fir Teilapparate
WA gasteinstraBe 15 - 75443 Otisheim

Postfach 13 53 - D-75403 Mihlacker

Telefon 07041 800-0 - Fax 07041 B00-40

R Maulbronn

@ Otisheimy/Erlenbach
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