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Firmenprofil

KEM - MADE IN GERMANY

Der Hauptsitz der Firma KEM Kuippers Elektromechanik
GmbH liegt in Karlsfeld bei Munchen.

Hier befinden sich:

e Maschinenbau

» Konstruktion

» Softwareentwicklung
e \ertrieb

* Buchhaltung

» Personalwesen

* Management

e Kundensupport

KEM Kiippers Elektromechanik GmbH
Liebigstralie 5
D-85757 Karlsfeld

Hauptsitz (Karlsfeld)
T. +49 8131 59391-0

F. +49 8131 92604

info@kem-kueppers.com

Das Produktionszentrum der Firma KEM Kuppers Elektro-
mechanik GmbH hat seinen Sitz in Bad Kétzting.

Hier befinden sich:

¢ Mechanische Fertigung
e Elektronikfertigung

« Montage

e Reparaturabteilung

* Qualitatssicherung

« DAKkkS-Kalibrierzentrum
e Versand

e Einkauf

KEM Kippers Elektromechanik GmbH

Wettzeller Stralke 22

D-93444 Bad Kotzting
Produktionszentrum (Bad Kétzting)

T. +49 9941 9423-0

F. +49 9941 9423-23

info@kem-kueppers.com
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Mit unseren vielseitigen Produkten bieten wir stets
eine hochwertige Losung fir Ihre Applikationen.

e Zahnrad-Durchflussmesser

e Turbinen-Durchflussmesser

» Spindel-Durchflussmesser
Coriolis Massendurchflussmesser

Mikro-Durchflussmesser

Spezielle Einrichtungen
* Moderne CAD und FEM-Systeme
» CNC Bearbeitungszentren

» Hochprazise Kalibrierstande

Unsere Ziele
Kundenzufriedenheit
Innovative Produkte
Weltweiter Kundenservice
Qualitatsproduktion

Gesundes Wachstum

Firmenprofil

KEM - Ihr Partner fur zuverléssige Durchfluss-
messtechnik & anspruchsvolle Messaufgaben

Mehr als 50 Jahre Erfahrung im Bereich der Durchfluss-
messung, erganzt durch innovative und kundenspezifische
Produktentwicklung, machen uns zu |hrem kompetenten
Ansprechpartner im Bereich Durchflussmesstechnik und
Kalibrierung.

KEM bietet ein breites Spektrum an Messprinzipien. Wir
liefern weltweit hochwertige Zahnrad-, Turbinen-, Spindel-
und Mikro-Durchflussmesser. Coriolis Massendurchfluss-
messer runden die Produktpalette ab.

Gegrindet wurde die KEM Kiippers Elektromechanik
GmbH im Jahre 1965 und gehort seitdem zu den Spezia-
listen im Bereich der Durchflussmesstechnik. Wir zeichnen
uns durch maf3geschneiderte Lésungen fiir anspruchsvolle
Messaufgaben in sdmtlichen Bereichen der Industrie aus.

Als unabhangiger Hersteller haben wir durch unsere
aulergewohnlich hohe Fertigungstiefe zu jeder Zeit alle
Design- und Fertigungsprozesse selbst in der Hand. Dank
betrachtlicher Investitionen in Konstruktion, Entwicklung
und Fertigung liefern wir Herstellungsqualitat Made in
Germany.

Entwicklung & Produktion

KEM verflgt Gber moderne CAD und FEM Systeme flr
Konstruktion und Simulation. Hochprazisionsfertigung
und grofRe Flexibilitat bei der Umsetzung von besonderen
Kundenanforderungen zeichnen den Fertigungsstandort
von KEM aus.

Qualitatsmanagement

Die Zufriedenheit unserer Kunden hat hochste Prioritat.
Intensive Kundenbetreuung und eine kontinuierliche
Weiterentwicklung unseres Qualitdtsmanagements sind
somit unerlasslich. Seit 1994 betreibt KEM ein zertifiziertes
Qualitatsmanagementsystem auf Grundlage von DIN EN
ISO 9001. Umwelt- und Arbeitsschutz werden in unseren
dokumentierten Prozessen ebenso definiert, wie spezielle
Anforderungen an unsere Produkte (ATEX, CSA, IECEX,
EAC (TR-CU) etc.).



Firmenprofil

Ihre Anforderung ist unsere Herausforderung

Der besondere Service von KEM basiert auf professionellen,
technisch hochwertigen und an den Kundenbedirfnissen
orientierten Losungen. Unsere Experten arbeiten eng mit
den Kunden zusammen, um gemeinsam die technisch und
wirtschaftlich optimale Losung fir lhre Messaufgabe zu
entwickeln .

Beispiele hierfiir sind:

« Spezielle Werkstoffe
wie z.B. Duplexstahl und Hastelloy

» Konstruktion spezieller Anschlisse
¢ Hochtemperaturausfiihrungen

¢ Hochdruckausfiihrungen

* Kompaktversionen

e Leichtbauversionen

¢ OEM-Designs

Dank unseres fundierten Fachwissens und der Fahigkeit,
unsere Losungen an die spezifischen Anforderungen des
Kunden anzupassen, meistern wir jede Herausforderung.




Zahnrad-Durchflussmesser (ZHM)

Automobil:

» Lackierung und Beschichtung
» Korrosionsschutz

e Kleben und Dichten

Hydraulik:

* Prifstande

* Hochdruckanwendungen
* Mobilhydraulik

Schnittmodell *  Zylinderwegmessung

Verfahrenstechnik:

* Mischen und Dosieren

e 2K-und 3K-Anwendungen
* Verbrauchsmessung

Ol- und Gasindustrie:

» Onshore und Offshore

* Chemical Injection

» Subsea Hydraulics

* Flow Assurance (Methanol/MEG)

ZHM Familie

Sonderbauformen




Zahnrad-Durchflussmesser (ZHM)

Zahnrad-Durchflussmesser (ZHM) sind Verdranger-
zahler. In der Messkammer befinden sich zwei Zahnrader,
die mit definiertem Spiel ineinander greifen.

Zwischen den Zahnen und dem Gehause entstehen
abgeschlossene Hohlrdume. Das Messmedium versetzt
die Zahnrader in Rotation. Die Zahnrader drehen sich
frei und ungebremst im Mediumsstrom. Ihre Drehzahl ist
proportional zum Durchfluss und wird von Aufnehmern
bertihrungslos durch die Gehausewand hindurch abge-
griffen.

Zahnrad-Durchflussmesser eignen sich zur prazisen
Messung unterschiedlicher Flussigkeiten mit Viskositaten
von ca. 1 bis 25.000 mm?%s. Wenn ein weiter Messbe-
reich abgedeckt werden muss, werden Zahnrad-Durch-
flussmesser mit Kugellager auch bei niedrigviskosen
Medien und Treibstoffen eingesetzt.

Dank hoher Ausgangsfrequenz, gutem Aufldsungsver-
mdgen und kurzen Ansprechzeiten eignen sich unsere
Zahnrad-Durchflussmesser sowohl hervorragend zur
Messung pulsierender Volumenstrome, als auch zur Ver-
brauchsmessung und zur Dosierung von Flissigkeiten.

Fir Anwendungen in explosionsgeschutzten Bereichen
bieten wir eigensichere Aufnehmer und Verstarker mit
Ex-Schutz gemall ATEX, IECEx, CSA und anderer
Prifnormen an. Weitere Zulassungen, z.B. EAC (TR-CU),
sind vorhanden.

Versionen

* Hartmetalllagerausfiihrung

Kugellagerausfiihrung
Spulhloptimierte Bauweise
Gewichtreduzierte Version
Beheizte Ausfiihrung
Ausflihrung fiir Hydraulik
Hochdruckversion
OEM-Versionen

Technische Daten
* Messbereich: 0,002 - 1.000 I/min

Viskositat: 1 - 25.000 mm?/s
Reproduzierbarkeit: <0,1 %
Druck bis zu max. 1.035 bar
Temperaturbereich: -40 bis +220 °C

Messbare Medien

Wasserlacke, Klarlacke, 2K-Lacke, hochgefillte
Metallic-Lacke und Softfeel-Lacke

Konservierungswachs, Klebstoffe, PVC,
Epoxidharze, gefiillite und abrasive Medien

Polyol und Isocyanat
Ole, Fette
Hydraulikol und Treibstoffe

Vorteile

Grolder Messbereich

Kurze Ansprechzeit

Impulsverdoppelung und -vervierfachung
Rostfreie Werkstoffe

Korrosionsbestandiges Design

Auch in Elektrostatik/ESTA-Anlagen einsetzbar




Turbinen-Durchflussmesser (HM)

Temperiertechnik:

* Heizkreisiberwachung
» Kuhlkreistiberwachung
» Energiebilanzierung

Energie:
* Verbrauchsmessung
» Kondensatmessung

. » Differenzmessung
Schnittmodell

Hydraulik:

* Prifstéande

* Hochdruckmessung
» Versuchsfahrzeuge
* Mobile Testsysteme

Wasser/Reinigen:

HM Familie * Durchflussiiberwachung
» Ldsemittelverbrauch
e Spulmedien

Ol- und Gasindustrie:

* Methanol- und Ethanoleinspritzung

» Subsea Fluid Control/ROV

* Glykol-/Salzwasser-/Kondensatmessung

Sonderbauformen




Turbinen-Durchflussmesser (HM)

Turbinen-Durchflussmesser (HM) sind Volumenzahler
nach dem Prinzip des Woltmannfligelradzahlers. Sie
erfassen das einen Rohrquerschnitt durchstrémende
Volumen Uber die mittlere Stromungsgeschwindigkeit.

Ein Turbinenrad geringer Masse ist im Rohrkdrper der
Turbine konzentrisch gelagert. Es wird vom Medium in
axialer Richtung angestromt und in Drehung versetzt.
Strdomungsgleichrichter beruhigen das Medium, so dass
ein gleichmafiges Stromungsprofil auf das Rad trifft. Die
Drehzahl des Turbinenrades ist proportional zur mittleren
Stromungsgeschwindigkeit Uber den Rohrquerschnitt
und damit Uber einen weiten Bereich proportional zum
Volumenstrom.

Turbinen-Durchflussmesser dienen der genauen Messung
momentaner Durchflusswerte und der Durchflussmengen-
zahlung von Flussigkeiten mit niedriger Viskositat.

Die KEM Turbinen verfiigen Uber eine kurze Ansprechzeit,
je nach Nennweite zwischen 5 und 50 ms, die bei prazisen
Abfillvorgangen von Vorteil ist.

Turbinen-Durchflussmesser besitzen eine Auflésung
von bis zu 100.000 Imp/l. Aufgrund von gefrasten und
gedrehten Bauteilen haben Turbinen-Durchflussmesser
von KEM keinerlei mediumsberlihrte Schweillnahte
oder Lotstellen. Durch das Design der Turbine kann eine
prazise Erfassung sich schnell verandernder Durchflisse
gewahrleistet werden.

Fir Anwendungen in explosionsgeschitzten Bereichen
bieten wir eigensichere Aufnehmer und Verstarker mit
Ex-Schutz gemall ATEX, IECEx, CSA und anderer
Prufnormen an. Weitere Zulassungen, z.B. EAC (TR-CU),
sind vorhanden.

Versionen

Rohrverschraubungen
Tri-Clamp-Version
Flanschversion
Hochdruckausfiihrung
Aluminiumversion
OEM-Versionen

Technische Daten

Messbereich: 0,03 - 25.000 I/min
Viskositéat: 0,6 - 100 mm?/s
Reproduzierbarkeit: <0,1 %

Druck bis zu max. 4.000 bar
Temperaturbereich: -196 bis +350 °C

Messbare Medien

Wasser (normal und demineralisiert)
(o]

Treibstoffe

Lésungsmittel

Flissiggase und kryogene Flissigkeiten

Pharmazeutische Flissigkeiten

Vorteile

Hohe Auflésung
Kurze Ansprechzeit

Hohe Druckbestandigkeit

Geringer Druckverlust

Unempfindlich gegentliber Verschmutzung




Spindel-Durchflussmesser (SRZ)

Schnittmodell

SRZ Familie

Sonderbauformen

Automobil:

» Nahtabdichtung

» Unterbodenschutz
e Kleben und Dichten
» Beschichten

Hydraulik:

e Getriebepriifstande

e Schmierstoffiberwachung
* Pumpenprifstande

* Zylinderwegmessung

Verfahrenstechnik:

* Mischen und Dosieren

e 2K-und 3K-Anwendungen
* Klebstoffdosierung

* Verbrauchsmessung




Spindel-Durchflussmesser (SRZ)

Spindel-Durchflussmesser (SRZ) sind Verdrangerzahler
mit zwei zykloiden Schraubenspindeln mit geometrisch Versionen
Uberdeckenden Profilen, die in einem zylindrischen
Gehause liegend ineinandergreifen. Dadurch entstehen
zwischen den Spindelprofilen und der Gehdusewandung
abgeschlossene Messkammern.

* Hartmetalllagerausfiihrung
¢ Kugellagerversion
» Kompaktausfiihrung

Das Messmedium stromt zwangsgefiihrt in axialer Richtung « OEM-Versionen

durch die Spindelprofile entlang der beiden Messkammer-

bohrungen und versetzt dabei die Spindeln in Rotation.

Dies geschieht pulsationsfrei und mit geringster Leckage.

Ein Aufnehmer erfasst iber ein Polrad mit hoher Zahnezahl Technische Daten

beruhrungslos die Drehzahl des Spindelpaares durch die Messbereich: 0,04 - 400 I/min

Gehausewand hindurch. Die Drehzahl ist Giber einen sehr

weiten Bereich proportional zum Volumenstrom. Viskositat: 1 - 1.000.000 mm?/s
Reproduzierbarkeit: <0,1 %

Aufgrund ihrer Konstruktion sind Spindel-Durchfluss-
messer hervorragend zur Messung von hochviskosen
Medien geeignet. Dank groRer Messbereiche, hoher
Genauigkeit und Aufldsung sowie niedrigem Druckverlust
eignen sie sich bestens flir Laminieranlagen, Lackieran-
lagen, Klebeanlagen, PUR-Anlagen und Dosieranlagen fiir
unterschiedliche Medien. Messbare Medien

Druck bis zu max. 400 bar
Temperaturbereich: -40 bis +150 °C

Weiterhin sind die Gerdte unempfindlich gegeniber * Polyurethan und Polymere
Viskositatsanderungen sowie pulsierenden Strémungen

und ermdglichen eine pulsationsfreie Messung. Aufgrund

Kleber und Dichtmaterialien

hochwertiger Materialien und Lagerwerkstoffe sind KEM
Spindel-Durchflussmesser auf3erst korrosionsbestandig.

Fir Anwendungen in explosionsgeschitzten Bereichen
bieten wir eigensichere Aufnehmer und Verstarker mit

Heizol

Petrochemische Produkte
Thixotrope Flissigkeiten
Fette und Ole

Ex-Schutz gemall ATEX, IECEx, CSA und anderer
Prufnormen an. Weitere Zulassungen, z.B. EAC (TR-CU), Pasten
sind vorhanden.

Vorteile
Hohe Auflésung
Hohe Genaugikeit
GroRRe Messspanne
Geringe Viskositatsabhangigkeit
Niedriger Druckverlust

Unempfindlich gegentiber pulsierenden
Strdomungen

Korrosionsbestandig durch hochwertige
Materialien und Lagerwerkstoffe

Geringe Gerauschentwicklung im Betrieb




Coriolis Massendurchflussmesser (TCM)

Automobil:
» 2K Komponenten (Lacke)
» Kraftstoff Teststande

Marine:
» Kraftstoff Verbrauchsmessung

Kompaktversion

Ol- und Gasindustrie:

+ Ol/Wasser Gemisch (Qil/Water cut)
* Chemical Injection

* Be-/Entladung (Loading, Unloading)

Chemie:
* Mischen (Blending)
e Be-/Entladung (Loading, Unloading)

» Dosierung
Abgesetzte Version

Energie:
* Brennstoffe
* Hochdruck-Wasserstoff (Kraftstoff)

Hochdruckversion




Coriolis Massendurchflussmesser (TCM)

Phasenverschiebung = Massenfluss

Wirkprinzip

Coriolis Massendurchflussmesser (TCM) arbeiten mit
zwei parallel angeordneten Rohren, die durch Spulen zum
Schwingen in ihrer Resonanzfrequenz angeregt werden.
Durchstrémt nun ein Massestrom die Messrohre, treten
als Folge Corioliskrafte auf. Corioliskrafte entstehen in
schwingenden Systemen, wenn sich eine Masse zu
einer Rotationsachse hin- oder von dieser weg bewegt.
Die Krafte wirken auf der Ein- und Ausstromseite entge-
gengesetzt und verformen die Messrohre minimal. Die
Auslenkung der Messrohre wird von Sensoren an der
Ein- und Ausstromseite erfasst. Die beiden Sensoren
messen eine Phasenverschiebung, die proportional zum
Massestrom ist.

Die Resonanzfrequenz der durchstromten Rohre andert
sich in Abhangigkeit der Dichte des Messmediums. Dieser
Effekt wird zur Dichtemessung des Mediums genutzt.

Da die elastischen Eigenschaften der Messrohre tempe-
raturabhangig sind, wird zur Kompensation auch eine
Temperaturmessung durchgefiihrt.

Mit nur einem Durchflussmesser werden somit die
primaren GroRen wie Massestrom, Dichte und Temperatur
gemessen. Aus dem Massestrom und der Dichte kann der
Volumenstrom bestimmt werden.

Der TCM eignet sich fur FlUssigkeiten aller Art. Besonders
geeignet ist er fur die Durchflussmessung von Lacken
Chemikalien, Brennstoffen und Kunstharzkomponenten.

Fir Anwendungen in explosionsgeschitzten Bereichen
bieten wir Ausfihrungen mit Ex-Schutz gemaR ATEX,
IECEx, CSA und anderer Prifnormen an. Weitere
Zulassungen, z. B. Typenprufung fur die Marine und EAC
(TR-CU), sind vorhanden.

Versionen

Kompaktversion

Abgesetzte Version
Hochdruckausfiihrung

Elektronik in Edelstahl (1.4404)
Sonder-Bauléngen (kundenspezifisch)
OEM-Versionen

Technische Daten

Messbereich: 3 - 230.000 kg/h
Dichte: 1 - 2.500 kg/m?
Grund-Genauigkeit: 0,1 % v. M.
Druck: bis zu max. 1050 bar
Temperaturbereich: -60 bis +200 °C

Messbare Medien

Flussigkeiten aller Art

Nichtleitfahige Flissigkeiten

Viskose Flussigkeiten

Gasstrome (z.B. Luftstréme)
Hochdruck-Wasserstoff

Breie, feststoffbeladene Medien
Fliissigkeitsgemische (Ol/Wasser)

2K Anwendungen (Lacke)

Wasserstoff Kraftstoffmessung (bis 875 bar)

Vorteile

Universelles Messprinzip fiir Flissigkeiten
und Gase

Gleichzeitiges und direktes Messen von
Massedurchfluss, Dichte und Temperatur

Messprinzip unabhangig von den physikalischen
Messstoffeigenschaften

Sehr hohe Messgenauigkeit
Bidirektionale Messung

Unabhéangig vom Stromungsprofil

Keine Ein- und Auslaufstrecken notwendig

Flexible Einbaumafe (kundenspezifisch)
verfugbar




Mikro-Durchflussmesser (LFM)

Mikro-Durchflussmesser (LFM) basieren auf einem
Doppelringkolben. Die beiden Ringkolben sind miteinander
verbunden und werden durch die stromende Flissigkeit
in eine Pendelbewegung versetzt. Dank der geringen
Pendelmasse und minimaler Reibungsverluste reagiert
der LFM bereits auf kleinste Volumenstréme. Der Kolben-
aufbau minimiert zudem Leckageverluste und gewahrleistet
somit eine gute Linearitat und Wiederholbarkeit.

Der LFM ist ein Durchflussmesser fir niedrigviskose

FlUssigkeiten aller Art in Dosier- und Abfillanwendungen.

Er kann fir kleine Volumenstrome ab 0,005 I/min mit hoher
Schnittmodell Auflésung verwendet werden.

Fir Anwendungen in explosionsgeschitzten Bereichen
bieten wir eigensichere Aufnehmer und Verstarker mit
Ex-Schutz gemall ATEX, IECEx, CSA und anderer
Prifnormen an .

LFM

Lebensmitteltechnik:
Technische Daten « Desinfizieren

Messbereich: 0,005 - 0,25 I/min ¢ Dosierung
Viskositat: 0,6 - 5 mm?/s
Reproduzierbarkeit: <0,1 %

Druck bis zu max. 100 bar )
Verfahrenstechnik:

Temperatur von -60 bis +180 °C « Kleinstmengeniiberwachung
Hohe Auflésung » Additivdosierung

» Odorierung
* Verbrauchsmessung
Messbare Medien

Additive

Pharmazeutika

Geruchsstoffe und Odoriermittel

Leitungswasser und demineralisiertes Wasser

Flissiggase

Losemittel/Alkohol




Kalibrierlabor

Das DAkkS Kalibrierlabor

Das Kalibrierlabor von KEM, akkreditiert gemaf dem inter-
nationalen Standard DIN EN ISO/IEC 17025:2005, arbeitet
mit einem hochprazisen Wagezellensystem. Mit Genauig-
keiten von 0,05% fiir die Masse und 0,1% fiir das Volumen
von stromenden Flissigkeiten belegen wir weltweit einen
Spitzenplatz.

Die Deutsche Akkreditierungsstelle (DAkkS) hat das Labor
mit Ingenieuren, Prozessen und Messmitteln nach DIN
EN ISO/IEC 17025:2005 akkreditiert. Der Kalibrierstand
von KEM arbeitet auf hochstem technischen Niveau. Sein
einzigartiges Leistungsmerkmal ist, dass Kalibrierungen
mit verschiedenen Arten von Kohlenwasserstoffen durch-
gefihrt werden kénnen, um mit verschiedenen Dichten und
Viskositaten - sogar bei unterschiedlichen Temperaturen -
die Betriebsbedingungen des zu prifenden Messgerates
zu simulieren.

Ein Zertifikat von KEM belegt nicht nur die Genauigkeit
eines Durchflussmessers, sondern garantiert auch die
Ruckfuhrbarkeit auf nationale Normale. Der Vorteil fir den
Kunden ist, dass alle Anforderungen der internationalen
Qualitatsnormen erflillt werden.

KEM-Werkskalibrierung

Wir fihren Kalibrierungen zur Erstellung detaillierter
Kalibrierprotokolle mit genauen Angaben ber min./max.
Frequenz, K-Faktor (Imp/l) und Linearitat durch. Auf An-
frage sind Kalibrierungen bei verschiedenen Viskositaten
und zwei verschiedenen Durchflussrichtungen mdglich.

DAkkS-Akkreditierung
¢ Viskositaten bis 100 mm?/s

¢ Massen- und Volumendurchflisse von
0,016 bis 2.000 I/min

¢ Messunsicherheit 0,05 % - 0,1 % vom Messwert

KEM-Werkskalibrierung
¢ Volumendurchfliisse von 0,002 bis 20.000 I/min
* Viskositaten bis 3.000 mm?/s

Dienstleistungen

» Kalibrierschein

« Kalibrierung fiir unterschiedliche Viskositaten
* Durchflisse von bis zu 20.000 I/min

e Zertifizierung nach verschiedenen Standards

Vorteile
Hochste Kalibriergenauigkeit
Ruckflhrbarkeit auf nationale Normale

International anerkannte Ergebnisse inkl.
Dokumentation

Schnelle Durchlaufzeiten fur Kalibrierungen

DAKkS Kalibrierlabor




Impulsaufnehmer-Systeme

Tragerfrequenz-Wirkprinzip
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Induktiv-Wirkprinzip

KEM bietet zur Erfassung der Drehbewegungen in den
Messzellen Aufnehmer mit verschiedenen Sensoren an,
die optimal auf die unterschiedlichen Durchflussmesser
abgestimmt sind.

(Keine Anwendung bei Coriolis Massendurchflussmessern)

Tragerfrequenz: Ein schwingendes elektromagnetisches
Feld wird durch die Z&hne eines Zahnrades oder durch
die Turbinenschaufeln bedampft. Die Frequenz der
daraus resultierenden Amplitudenmodulation des Tragers
entspricht der Drehzahl des Rades und ist daher ein
MaRstab fir den Durchfluss. Das Ausgangssignal des
Aufnehmers wird verstarkt, umgeformt und in Form von
Strom- oder Spannungsrechteckimpulsen ausgegeben.
Mit einem weiten Frequenzbereich (ca. 0,5 Hz bis
ca. 5 kHz), Stérunempfindlichkeit und geringer Stromauf-
nahme gehéren Tragerfrequenzaufnehmer zu den
Standardsensoren fur Messzellen aus Edelstahl.

Hall: Ein schwaches Magnetfeld wird durch die Zahnrader
oder Turbinenschaufeln abgelenkt und andert dadurch das
Ausgangssignal eines Hall-Elements.

Das Ausgangssignal des Hall-Elements wird verstarkt,
umgeformt und in Form von Strom- oder Spannungs-
rechteckimpulsen ausgegeben. Die Frequenz des Aus-
gangssignals entspricht dem Durchfluss.

Diese Aufnehmer haben einen weiten Frequenzbereich
(ca. 1 Hz bis Uber 5 kHz Eingangsfrequenz) und eine gute
Stérunempfindlichkeit. Hall-Sensoren sind auch fir Durch-
flussmessgerate mit Gehausen aus Aluminium geeignet.

Induktiv: Ein schwaches Magnetfeld wird durch die
Bewegung der Zahnrader, Turbinenschaufeln etc. abge-
lenkt und induziert dadurch Spannung in eine Spule.
Der Frequenzbereich liegt zwischen 7 und 3.000 Hz. Die
Frequenz des Ausgangssignals entspricht dem Volumen-
strom. Induktive Sensoren haben eine sehr geringe
Leistungsaufnahme.

Induktive Aufnehmer sind speziell geeignet flirhohe Tempe-
raturen (bis +350 °C) und fir batteriegespeiste Anwen-
dungen. Dartber hinaus kénnen sie auch auf Messzellen
mit Aluminiumgehause verwendet werden.



Impulsaufnehmer-Systeme

Die Kompakt- und Standard-Impulsverstarker erfassen
beriihrungslos die Drehzahl der KEM Durchflussmesser.

Diese sind meist kompakt in einer steckbaren Version
verbaut oder kénnen direkt im Durchflussmesser integriert
sein. Es stehen hochauflésende Systeme mit Erkennung
der Durchflussrichtung zur Verfugung. Fur Elektrostatik-
Anlagen im Lackierbereich kommen auch Impulsverstarker
mit optischen Ausgangen zum Einsatz.

Technische Daten
Mediumstemperatur: bis +80 °C
Frequenzbereich: 0,5 - 5.000 Hz

Frequenzausgang: Push Pull, Open Collector
oder NAMUR

Ex-Zulassung gemaR ATEX, IECEx, CSA und
anderer Prifnormen

Kompakte Impulsverstarker

Integrierte Impulsverstarker

Impulsverstarker flr Elektrostatik-Anlagen
mit optischer Signallbertragung




Impulsaufnehmer-Systeme

Technische Daten
Mediumstemperatur: bis +150 °C
Frequenzbereich: 0,5 - 5.000 Hz

Frequenzausgang: Push Pull, Open Collector
oder NAMUR

Ex-Zulassung gemaR ATEX, IECEx, CSA und
anderer Prifnormen

VTEO2 und VIES

Technische Daten
Mediumstemperatur: -196 °C bis +350 °C
Frequenzbereich 7 - 3.000 Hz

Frequenzausgang: Push Pull, Open Collector
oder NAMUR

Ex-Zulassung gemaf ATEX und anderer
Prufnormen

IFK-HTK, IFK, IS-L, IF mit VIEG

Schraubbare Impulsverstarker erfassen beriihrungslos
die Drehzahl der KEM Volumenzahler.

Die kdnnen uber ein Gewinde (M14 x 1,5) in beinahe alle
KEM-Durchflussmesser geschraubt werden und Durch-
flisse bei Mediumstemperaturen von bis zu +150 °C
erfassen. Das Gewinde ermdglicht den reibungslosen
Austausch des Impulsverstarkers mit wenigen Handgriffen.

Getrennte Impulsverstarker erfassen beruhrungslos die
Drehzahl der KEM Durchflussmesser.

Hier sind die induktive Aufnehmerspule und die Verstarker-
einheit voneinander getrennt und Uber ein Kabel mitein-
ander verbunden. Dies erméglicht eine Durchflussmessung
bei sehr tiefen, sowie bei sehr hohen Mediumstempera-
turen.

Die Aufnehmerspule gibt hierbei ein sinusférmiges
Spannungssignal im mV-Bereich aus, das durch die
separate Verstarkereinheit verarbeitet wird.




Impulsaufnehmer-Systeme

Vorortwandler sind passive 4 - 20 mA 2-Leiter Aufneh-
mersysteme.

Hierbei handelt es sich um intelligente Verstarker, die das
Impulssignal in ein Analogsignal wandeln und prozessor-
gesteuert weiterverarbeiten kénnen.

Zusatzlich zum analogen Ausgangssignal gibt es einen
galvanisch getrennten Open-Collector-Ausgang oder
einen Push-Pull Ausgang, der wahlweise als Schalt-
oder Frequenzausgang verwendet werden kann. Der
Frequenzausgang ist frei skalierbar. So kann unabhangig
vom Durchflussmesser der Frequenzausgang auf den
Volumenstrom abgestimmt werden.

Uber eine integrierte Schnittstelle kann mittels eines
Schnittstellenadapters und der Programmier- und
Visualierungssoftware ,KEM EasyControl“ der Wandler
entsprechend konfiguriert werden und ein darin integrierter
Datalogger verwendet werden.

Sowohl der Analog- als auch der Frequenzausgang kann
mit bis zu 20 Punkten linerarisiert werden, wodurch die
Messgenauigkeit stark verbessert werden kann.

Fir hohe Mediumstemperaturen bis +350 °C steht auch
eine getrennte Version zur Verfugung.

Technische Daten
Mediumstemperatur: von -196 bis +350 °C
Frequenzbereich 0,5 - 5.000 Hz

Frequenzausgang: Push Pull, Open Collector
frei skalierbar, Schaltausgang

Analogausgang: 2-Leiter 4 - 20 mA

Linearisierung
Ex-Zulassung gemal ATEX
Datalogger-Funktion

WT.02/W1.02

IFK-HTK mit WIE-P3

Schnittstellenadapter CON.USB-WT




Technische Daten

Mediumstemperatur: bis +240 °C
Frequenzbereich: 0,5 bis 5.000 Hz

Frequenzausgang: Push-Pull, NAMUR,
Schaltausgang

Analogausgang: 4 - 20 mA

20-Punkte Linearisierung mit drei verschiedenen
Linearisierungskurven

Steuereingang
USB oder HART-Schnittstelle
Ex-Zulassung gemaR ATEX und IECEx

VTG, VIG und VTC

Technische Daten

VTB

Mediumstemperatur: bis +125 °C
Frequenzbereich: 0,5 - 5.000 Hz

Batterielebensdauer: 5 Jahre typisch

Aluminiumgehause fiir Standardanwendungen

Edelstahlgehause fiir Offshore Anwendungen

Anzeigegerate

Die Vorortanzeigen VTG/VIG und VTC bestehen aus
Aufnehmer, Wandlereinheit und Display.

Alle Gerate haben neben dem graphischen Display, eine
intuitive Benutzerflhrung, einen einstellbaren 4 - 20 mA
Analogausgang sowie einen Frequenzausgang. Das
Display und die Dimension sind frei wahlbar und kénnen
auf jede Messzelle und fir jede Anwendung angepasst
werden.

Zusatzlich gibt es eine 20-Punkte Linearisierung, Steuer-
eingang und -ausgang furr Abfillanwendungen, Limittber-
wachung sowie eine integrierte Schnittstelle.

Die Versorgung erfolgt wahlweise im 2-Leiter- (4 - 20 mA
passiv) oder im 3-Leiterbetrieb.

Fir einfache Testaufgaben im Labor sowie fiir eine schnelle
Anderung der einzelnen Parameter steht die Programmier-
und Visualisierungssoftware ,KEM EasyControl* zur
Verfligung.

Fir Anwendungen in explosionsgeschitzten Bereichen
bieten wir die VTG/VIG und VTC mit ATEX und IECEXx-
Zulassung an.

Das Anzeigegerat VTB ist eine batteriegespeiste Vorort-
anzeige fur Durchfluss und Totalmenge.

Der Durchfluss und die Totalmenge werden auf einer
groRen, gut ablesbaren LCD- Anzeige dargestellt.

Das Display und die Dimension sind frei wahlbar und
kénnen an jede Messzelle und fir jede Anwendung
angepasst werden.

Fir Anwendungen in explosionsgeschitzten Bereichen
bieten wir dieses Anzeigegerat mit ATEX und IECEx-
Zulassung an.




Anzeigegerate

Die FAS100/FAW100 sind Anzeigegerate fir den Schalt-
tafeleinbau bzw. fir Wandmontage in Verbindung mit
Impulsverstarkern.

Alle Gerate haben neben dem graphischen Display, eine
intuitive Benutzerfihrung, einen einstellbaren 4 - 20 mA
Analogausgang sowie einen frei skalierbaren Frequenz-
ausgang. Das Display und die Dimension sind frei wahlbar
und koénnen auf jede Messzelle und fur jede Anwendung
angepasst werden.

Optional gibt es eine 20-Punkte Linearisierung, Ein- und
Ausgange fur Abflllanwendungen sowie Limitliber-
wachung und eine eingebaute RS485 Schnittstelle.

Fur einfache Testaufgaben im Labor sowie fur eine schnelle
Anderung der einzelnen Parameter steht die Programmier-
und Visualisierungssoftware ,KEM EasyControl* zur
Verfugung.

Technische Daten
Frequenzausgang: Push-Pull
Analogausgang: 4 - 20 mA
Schaltausgang

Steuereingang

20-Punkte Linearisierung mit drei verschiedenen
Linearisierungskurven

RS485 Schnittstelle

FAS100 mit VTE02 und FAW100
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TASI Gruppe

Ein starkes globales Netzwerk
Die KEM Kuppers Elektromechanik GmbH ist ein Unternehmen der TASI Gruppe.

Die TASI Gruppe setzt sich aus drei Geschaftsbereichen zusammen. Die einzelnen Unternehmen sind iber den Fokus auf die
Bereiche Test, Priifung und Durchflussmessung verbunden. TASI Durchfluss-Produkte werden von Technik-Centern in den USA,
China, der Schweiz, Deutschland und Grof3britannien konzipiert, entwickelt und gefertigt.

Kalibrier- und Servicezentren in Europa, Asien und GroRbritannien erlauben es, Anwendungsexpertise und einen umfassenden
Service direkt vor Ort beim Kunden anzubieten. Unsere Kunden nutzen die Vorteile eines starken globalen Netzwerkes mit
Kompetenz in verschiedensten Technologien der Durchflussmessung.

ROSSBRITAN

’
}..
[} * <0
—
3
SINGAPURY.Z' % \

www.tasigroup.com




KUppers Elektromechanik GmbH

KEM Hauptsitz

LiebigstralBe 5
85757 Karlsfeld
Deutschland

T. +49 8131 59391-0
F. +49 8131 92604

info@kem-kueppers.com

www.kem-kueppers.com

KEM Produktionszentrum

Wettzeller Stral3e 22
93444 Bad Koétzting
Deutschland

T. +49 9941 9423-0
F. +49 9941 9423-23

info@kem-kueppers.com

info@kem-kueppers.com
I

KEM Service & Reparaturen

Wettzeller StralRe 22
93444 Bad Kétzting
Deutschland

T. +49 9941 9423-0
F. +49 9941 9423-23

info@kem-kueppers.com

Weitere Distributoren & Partner finden Sie unter:
www.kem-kueppers.com
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